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Ausgabe 3

Sehr geehrter Kunde,

mit diesem Katalog erhalten Sie eine Ubersicht (ber unser Lieferprogramm fir
technische Halbzeuge.

Im ersten Teil finden Sie allgemeine Hinweise und eine Werkstoffiibersicht. Im zweiten
Teil werden die einzelnen Produktarten mit der entsprechenden Lieferform (Durchmesser,
Lange, Dicke, Gewicht) aufgefiihrt, wobei zahlreiche Artikel kurzfristig ab Lager lieferbar
sind. Die Unterteilung wurde nach Werkstoffgruppen vorgenommen, so dass Sie schnell
und gezielt Produkte aus dem Katalog auswéhlen kdnnen.

Teil 3 enthalt Produkte fir die Verpackung und im vierten Abschnitt finden Sie einige
Beispiele fir die Kunststoffverarbeitung. AbschlieBend haben wir im flnften Tell
Bearbeitungshinweise und Werkstoffrichtwerte fir Sie aufgefihrt.

Wenn Sie weitere Informationen tber unsere Produkte wiinschen, dann wenden Sie sich
bitte an unseren AufRendienst oder an unser Team im Verkauf.

Alle Hinweise, technische und zeichnerische Angaben, entsprechen dem derzeitigen technischen Stand sowie
unseren darauf beruhenden Erfahrungen. Die Angaben und die Eignung des Materials fiir die beabsichtigten
Verwendungszwecke sind in jedem Fall bauseits zu Uberprifen. Eine Haftung ist ausgeschlossen. Dies betrifft
auch Druckfehler und nachtragliche Anderungen technischer Daten.
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Seit der Grindung 1973 in Schorndorf-Weiler ist BET 2000 ein zuverldssiger Partner flir den
GlasgroBhandel, die Baubranche und den Maschinenbau.

Der rasch wachsende Vertrieb von modernen Baukunststoffen fur
Neubauten und Altbausanierung erforderte schnell eine Ausweitung
der Lagerflachen, sodaB bereits 1977 ein neues Gebdude in
Backnang bezogen werden musste.

Die stetige Erweiterung der
Produktpalette, die Aufnahme
von technischen Kunststoffen
sowie der Wunsch durch ein
vergroBertes  Lager und
eigene Bearbeitungszentren
die Kunden schneller und
flexibler bedienen zu kénnen,
fihrte 1983 zum Erwerb eines Grundstiicks in Welzheim. Dort
konnte durch Errichtung eines eigenen Betriebsgebadudes den
Bereichen Verwaltung, Fertigung und Lager ausreichend Raum
zur Verfiigung gestellt werden.

Durch die kontinuierliche Weiterentwicklung und Erweiterung unseres Angebots wurden 1990 mit
erneuten BaumaBnahmen die Lagerkapazitaten um ein Freilager erganzt.

1995 konnten wir durch Eréffnung einer Niederlassung in
Herbolzheim unser Vertriebsgebiet erweitern und unseren
Kunden eine schnellere und flexiblere Belieferung
garantieren.

1999 wurde die Zentrale in Welzheim erneut durch den
Bau einer Lagerhalle ergénzt, sodaB nun ca. 8.000 m?
Uberdachte Flache ...

und ca. 10.000 m?
Freilager zur
Produktion und
Lagerung fir unsere

Kunden zur Verfigung stehen.

2006 Erweiterung der Kunststoffverarbeitung durch eine CNC-
Frase, Abkantanlage sowie einer Hochglanzpolierfrase.

2007 Umzug der Filiale Herbolzheim nach Riegel, Erweiterung der
Lagerkapazitat auf ca. 2.200 m2.

2015 Erweiterung der Kunststoffverarbeitung durch ein CNC 3-
Achs-Bearbeitungszentrum.

Heute bieten wir mit 25 Mitarbeitern unseren Kunden eine
umfangreiche Palette an Baukunststoffen und Kunststoffhalbzeugen
an.

Durch die Mdoglichkeit der
Kunststoffverarbeitung sind
wir in der Lage speziell auf
die  Winsche  unserer
Kunden einzugehen.

Weiterhin méchten wir noch auf unsere Leistungsféhigkeit bei
Zuschnitten - besonders bei GroBserien - hinweisen, die wir
durch drei Sagen und ein EDV-gesteuertes Schneidzentrum
schnell und exakt fur Sie fertigen.

Und nicht zuletzt sichern wir lhnen jetzt schon eine zuverlassige und plnktliche Belieferung mit dem
eigenen Fuhrpark zu.

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61
Ausgabe: Jan. 2016 BahnhofstraBe 6, 79359 Riegel Tel.: 07642 /90 78 78 4 Fax.: 07642 /92 1294 2



0/4. + e

Baukunststoffe
Kunststoffhalbzeuge
Kunststoffverarbeitung

o1 *
#12 3141 * 4( 5 1* 16
11 2 1 "1 8#4 # (
* ‘6 * #2'C * &#H.#
* 1% : 51
- < - 5 - vox 1 * -1 (aH#(
>1" +?# # , 5 spatestensum 1200 - * 9( # 6(
*# Auslieferung gemaR Tourenplan 7 2 @ # '( 2 #'#
2 *h>1" 1*" 1 ? #1'> ' #
< Mindestrechnungswert ' %Al ( Ab300,-EuroB (% #
'( * > ' 1 (freilLagerC ( > #* o+ # 1 9 4#1' ,
< anteiligen Mautkosten # WMAL(8(? " 1
"5 0 #I + 1 9 4#1" , 2 31 1
* "1 8# 4, anteilige Frachtkosten wie folgt:
unter 300,-- EuroB (% # von 25,-- Euro + &#1,
unter 150,--EuroB (% # von 35,-- Euro + &#1
i 7 2 ‘(. * 31 1 8 ;# *
< 0( * lhnen Rechnung gestellt

Liefertermin fur Kleinauftrage unter 300,- € nur nach Absprache,
nicht gemaR Tourenplan !

24 #1' -#1 2 ' 1 * ab 500,-- Euro Netto-Warenwert
*12 '5 Die anteiligen Mautkosten betragen 10,- € zzgl. Frachtkosten auf Anfrage!
5?2 "1 #1. # 1 ? 1 >'"# * "# 4(

2 *4(

>2D # ;(D2# (#1 *;9E

"5 ? b1 *F1 2 - 21 # *#*8# GIH 2 *#1' 2 #
* :*@2 w18 ( 2 0( 5 2 2 #1'> " #

- ? 12 6( 8# *  O# 8(C #2 A'(*

4( 8' 2

/5 4( '5 312 1 ' 418(> 1 L |

2 *4( 5 (. 524 # & #1' #1'> " #

J;? 2 2 ('8# 2 *4( #1'> " #

Warenumtausch '(  nur nach Absprache und Materialpriifung
"5 - # 1 1* # 8(C * U2 4( 1* *
15 % Riicknahmegebiihr (* & * # 6C 1hl 2

Bearbeitete Waren (Zuschnitte, Fix MaRe etc...) werden nicht zuriick genommen.

BET 2000 T % &# 'O
-#  C #. v/ "HS *




So finden Sie uns in Welzheim:

S s
Heilbronn Chmzﬁlsm

Murrhardt

°
Stuttgart Schorndorf

Gmind

Von Backnang, Murrhardt oder Gschwend kommend:

 Sie fahren auf der Umgehungsstraf3e Richtung
Schorndorf.
« An der Abfahrt Hundsberger Stral3e biegen Sie links ab

» Sie fahren gerade aus, die dritte rechts abgehende Stral3e

nach ca. 300 m fihrt Sie direkt zu uns.

Von Schorndorf, Lorch oder Schw. Gmiind kommend:

 Sie fahren auf der Umgehungsstral3e Richtung Backnang.
* An der Abfahrt Hundsberger Strafl3e biegen Sie rechts ab.
» Sie fahren gerade aus, die dritte rechts abgehende Stral3e

nach ca. 300 m fihrt Sie direkt zu uns.

Zum Beispiel:

So finden Sie uns in Riegel:

Basel

Strasbourg
Karlsruhe
Offenburg

Freudenstadt

Freiburg

« Sie verlassen die A5 an der Ausfahrt Riegel
« Sie biegen rechts ab Richtung Riegel
« Sie fahren an der nachsten Mdglichkeit links

ab und dann wieder links ins
Gewerbegebiet: Oberwald

» AnschlieRend immer gerade aus, durch die

Unterfiihrung unter der A5 durch.

« Nach ca. 500 m biegen Sie links ab

und fahren bis zur letzten Halle.

Musterbox, Profilsysteme, Mustertafel,
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Allgemeine technische Hinweise

Mechanische Eigenschaften

Bei mechanischer Belastung von Kunststoffen ist zu beachten, mit welcher Geschwindigkeit der
Belastungsvorgang erfolgt beziehungsweise wie lange die Belastung anhélt. Gleichzeitig ist darauf zu
achten, dass die mechanischen Eigenschaften von Kunststoffen sehr stark von der Temperatur abhdngen
und diese Temperaturen deutlich niedriger sind, als die, die im Allgemeinen bei Metallen als relevant
angesehen werden. Fir die meisten Metalle sind Temperaturen von 100°C kein Problem und sie zeigen
keine signifikante Verédnderung der mechanischen Eigenschaften, wahrend bei vielen Kunststoffen 100°C
einen praktischen Einsatz unméglich machen. Kunststoffe neigen dazu, auch bei geringen Belastungen
diesen Kraften auszuweichen, das heif3t zu flieRen. Einige Kunststoffe nehmen Wasser auch aus der
Luftfeuchtigkeit auf, was dazu fihrt, dass diese Kunststoffe mechanisch weicher werden.

Nachfolgend einige Begriffe zu mechanischen Belastungen:

Begriff Einheit Bedeutung

Zugspannung N/mm? Das Verhaltnis zwischen der aktuell anliegenden Kraft und dem kleinsten anfanglichen Querschnitt der
MPa Probe.

Dehnung Das Verhéltnis zwischen der Verlangerung der Probe und der urspriinglichen Lénge des deformierten

Bereiches.

E-Modul N/mm? Das E-Modul ist vergleichbar mit der Federkraft einer Feder. Es ist das Verhéltnis zwischen der Kraft
MPa und der resultierenden Dehnung im linearen Bereich der Spannungs-Dehnungs-Kurve.

Streck- oder N/mm?2 Spannung, bei der die Probe erstmals weiter deformiert wird, ohne dass die Kraft erhéht werden muss.

FlieRspannung MPa Die Spannung, die auf die Probe wirkt, muss nicht die Spannung sein, bei der sie bricht. Der Kunststoff

kann sich nach dem Uberschreiten dieser Kraft weiter deformieren, ohne dass die Kraft hdher wird.
Dieser Zustand wird als FlieBen bezeichnet.

ReiR3festigkeit N/mm?2 Die Spannung, die beim Bruch der Probe auftritt.

MPa
Druckfestigkeit N/mm? Kraft, die notwendig ist, eine Probe um einen bestimmen %-Satz uniaxial zu komprimieren. Hierbei ist
bei einer MPa immer zu beachten, dass bei diesen Versuchen nur kurzzeitige Belastungen auftreten.
bestimmten Langzeitbelastungen wirden bei der gleichen Kraft deutlich hohere Deformationen verursachen.
Deformation
Charpy Kerb- kJ/m2 Die Energie, die pro Quadratmeter Bruchflache notwendig ist, um einen Probekdrper unter
ISchlagzahigkeit Schlagbelastung zum Brechen zu bringen.

l Stand Jan. 2016

In der Regel wird der Zugversuch nach DIN zur Beurteilung des mechanischen Verhaltens von Kunststoffen
bei kurzzeitiger einachsiger Belastung herangezogen. Im Grundzuge wird dabei die Deformation des
Materials bei einachsiger Zugbelastung bestimmt, d.h. die Langen- und Querschnittsénderung eines
Probestabes bei der jeweiligen mechanischen Last. Biegeversuche werden in der Regel nur bei stark
langfasergefiillten Materialen angewandt, um das Delaminieren der Fasern zu untersuchen. Bei ungefillten
Kunststoffen ist der Informationsgewinn solcher Versuche gering. Schlagbelastung ist gerade bei
Kunststoffen eine wichtige Belastungsform. Bei den Prifverfahren fir diese Beanspruchungsart wird im
Regelfall entweder die Energie bestimmt, die notwendig ist, den Probekdrper unter der definierten
Schlagbelastung zu brechen oder festgestellt, ob er bei einer bestimmten Schlagbelastung bricht.
Unterschieden wird in der Regel zwischen einem gekerbten und einem ungekerbten Probekérper und der
Art und Weise, wie der Probekdrper eingespannt ist. Beim bekannten Charpy-Test liegt der Korper nur auf
Stempeln auf und beim Izod-Test ist er eingespannt. Die Energie wird Uber die Fallhbhe des
.Pendelhammers” und dessen Gewicht bestimmt.

Gleit- und Reibverhalten

In einigen Literaturstellen werden Werte fir das Gleit und Reibverhalten angegeben. Diese Werte sind
niemals reine Materialwerte, sondern werden immer speziell fir die Kombination der beteiligten Materialien,
deren Oberflacheneigenschaften und Kréaften zwischen den Partnern ermittelt. Die Ergebnisse aus einer
Kombination von Parametern lassen sich nicht direkt auf eine andere Ubertragen, womit der praktische
Nutzen der Literaturwerte fir eine Materialauswahl nur sehr beschrankt ist. Haufig werden Zuséatze in die
Materialien eingearbeitet, um das Gleit-/Reibverhalten zu optimieren. Diese Materialien verdndern zum Teil
die Struktur der Materialien (z.B. MoS:2) oder es werden niedermolekulare Zusatze (PE-Wachs,
niedermolekulares PTFE, Ol, etc.) zugesetzt, die als Gleit-Schmiermittel fungieren und durch ihre Struktur an
die Oberflache der Gleitflache diffundieren kdnnen und diese so kontinuierlich schmieren.
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Thermische Eigenschaften

Hier sei nochmals sehr deutlich darauf hingewiesen, dass die mechanischen Eigenschaften von
Kunststoffen deutlich starker von der Temperatur abhangen als die von Metallen oder keramischen
Werkstoffen.

Bei der Betrachtung der thermischen Eigenschaften eines Kunststoffes gibt es grundsatzlich zwei
unterschiedliche Ansatze bzw. Kriterien. Zum einen der Temperaturbereich, in dem es zu einem thermisch
initiierten chemischen Abbau, also einer chemischen Zersetzung des Materials kommt. Diese GroR3e wird
durch die sogenannte Dauergebrauchstemperatur bestimmt. Die zweite GroRe ist die Temperatur, welche
die Formbestandigkeit des Materials bestimmt. Die Warmeformbestandigkeit wird z.B. durch die Temperatur
charakterisiert, bei der eine Biegebeanspruchung von 1,8 N/mm?2 eine Randfaserdehnung von 0,2% bei
einem  Probekorper erzeugt. Diese  Temperatur wird haufig mit der sogenannten
Kurzzeitgebrauchstemperatur gleichgesetzt.

Brandverhalten

Es gibt eine Vielzahl von Normen zum Brandverhalten. In der Regel sind diese Normen auf Fertigteile
bezogen. Im Bereich der Halbzeuge hat sich die UL94-Norm durchgesetzt.

Fir die UL94 gelten folgende Parameter.

V-0 Nachbrennen weniger als 10 Sekunden, Nachglihen weniger als 30 Sekunden, kein brennendes
Abtropfen, kein vollstandiges Abbrennen der Probe, bei vertikal eingespannter Probe

V-1 Kriterien wie V-0, nur Nachbrennen weniger als 30 Sekunden

V-2 Kriterien wie V-1, mit dem Unterschied, dass untergelegte Watte durch brennendes Abtropfen
gezundet wird

HB Ein horizontal angebrachter Priifstab gegebener Dicke ist nach 30 Sekunden Beflammung auf nicht
mehr als 25,4 mm Lange abgebrannt

In wenigen Féllen wird auch der Sauerstoffindex (ASTM D 2863), d. h. der Anteil an Sauerstoff in einem
Sauerstoff/Stickstoff-Gemisch, bei dem das Material verbrennt, bestimmt. Die im allgemeinen
Sprachgebrauch Ublichen Ausdriicke, wie z.B. selbstverléschend oder schwer entflammbar, sollten mit sehr
grol3er Vorsicht verwendet werden, da diese Kriterien nur unter Laborbedingungen gelten.

Toleranzen und Begriffe

Fir Halbzeug gilt die allgemeine Regel, dass bei sachgerechter Bearbeitung das Nennmalf? des Halbzeuges
als Fertigmald erreicht werden soll. In unserem Halbzeugkatalog finden sie die entsprechenden
Halbzeugtoleranzen. Die grundlegenden Eigenschaften der eingesetzten Rohstoffe sind durch
entsprechende Normen definiert. Diese Normen werden in der entsprechenden Halbzeugnorm als
zugrundeliegende Norm zitiert.

Bei Plattenzuschnitten und Stababschnitten unterscheiden wir generell folgende Ausfiihrungen:
Plattenzuschnitte

roh gesagt

Starke unbearbeitet mit den gemaR Katalog bzw. den entsprechenden DIN Normen geltenden
Plustoleranzen; Breite und Lange geséagt mit Plustoleranzen, die angelehnt sind an die Norm ISO 2768 grob

Starke gehobelt
Starke gehobelt mit Toleranzen nach ISO 2768 mittel; Breite und Lange gesagt mit Plustoleranzen, die
angelehnt sind an die Norm ISO 2768 grob

allseitig gehobelt
Starke und Breite gehobelt, LAnge gesagt mit Toleranzen nach ISO 2768 mittel

Ausnahme:
Zuschnitte in Standardlangen von 1000, 2000 oder 3000 mm werden in der Regel nicht mehr auf die genaue
Lange gesagt, sondern mit dem ublichen Langenaufmass (bis 3 %) der Halbzeugplatten ausgeliefert.
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Rundstababschnitte

roh gesagt

Auf3endurchmesser unbearbeitet mit den geman Katalog bzw. den entsprechenden DIN-Normen geltenden
Plustoleranzen; Lange gesagt mit Plustoleranzen, die angelehnt sind an die Norm ISO 2768 grob

Hohlstababschnitte

roh gesagt

Auf3en- und Innendurchmesser unbearbeitet mit den gemaf Katalog bzw. den entsprechenden DIN-Normen
geltenden Plustoleranzen auf3en bzw. Minustoleranzen innen; L&nge gesagt mit Plustoleranzen, die
angelehnt sind an die Norm I1SO 2768 grob

Mechanisch bearbeitete Teile werden, wenn auf der Zeichnung nicht anders definiert, gefertigt nach 1SO
2768 mittel. Sollten Sie andere als die oben genannten Toleranzen benétigen, geben Sie uns dies bitte an.
In den meisten Fallen werden wir Ihrem Wunsch sicherlich entsprechen kénnen, wenn es sich um
kunststoffgerechte Toleranzen handelt.

Als kunststoffgerecht bei mechanisch gefertigten Teilen bezeichnen wir aufgrund der gegeniiber Metall
wesentlich ausgepragteren Neigung von Kunststoffen zu mafilichen Verdnderungen durch aufRere Einflisse
ein Toleranzfeld je nach Absolutmall von mindestens 0,2 mm. Selbstverstéandlich ist es wéahrend der
Fertigung moglich, auch engere Toleranzen zu realisieren. Dies stellt aber immer nur eine Momentaufnahme
bei der Fertigung dar, die wegen der erwdhnten Problematik leicht zu Beanstandungen fuhren kann. Wir
verfahren daher so, dass Mal3e, die gemaf einer von lhnen beigeflgten Zeichnung knapper toleriert sind,
von uns dahingehend interpretiert werden, dass wir in die gewlnschte Richtung (+ oder — oder +/-)
mindestens die oben genannten 0,2 mm Toleranz haben. Sollte dies auf Grund des Absolutmafes nicht
moglich sein, werden wir dieser Toleranz ausdrucklich widersprechen.

Normen und Zulassungen fiir spezielle Einsatzfille
Die meisten anwendungsbezogenen Normen beziehen sich spezielle Bauteile, sodass sie das Halbzeug nur
eingeschrankt betreffen. Aus diesem Grund sind viele Kunststoffe auch nicht nach diesen Normen gepriift.

Die vorstehenden Informationen beruhen auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen und
befreien den Verarbeiter nicht von eigenen umfassenden Prifungen. Eine rechtlich verbindliche
Zusicherung, auch im Hinblick auf Schutzrechte Dritter, ist damit nicht gegeben. Der Verkauf unterliegt
unseren Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbindungen.
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Werkstoffibersicht

Werkstoff-
kurzzeichen
PA 6

PA 6 MO
PA 6 GF 30
PAB G
PA 6 G MO
PA 6 G OL

PA6 G HR
PA 6 G GK
PA 66

PA 66 MO

PA 66 X

PA 66 GF 30
PA 11/12

PA 12 GF 30
PA 46
POM C

POM H
POM GL
POM HAT

POM GF 30
PET

PET GX
PET GF 30

PC

PC GF 30
PMMA

ABS

PTFE

PVDF

BET 2000

s4.doc

Werkstoffbezeichnung

Polyamid 6

PA 6 PoS2 modifiziert

PA 6 mit 30 % Glasfaser
Polyamid Gegossen

PA 6 GuB MoS2 modifiziert
PA 6 GuB mit Ol vernetzt

PA 6 G modifiziert

PA 6 G mit Glaskugeln
Polyamid 6.6

PA 6.6 MoS2 modifiziert

PA 6.6. modifiziert

PA 6.6 mit 30 % Glasfaser
Polyamid 11/12

PA 12 mit 30 % Glasfaser
Polyamid 4.6
Poyacetal Copolymer

Polyacetal Homopolymer
POM mit Gleitmittel
POM H mit PTFE

POM mit 30 % Glasfaser
Polyethylenterephthalat

PET mit Gleitmittel
Polybutylenterephthalat mit

30 % Glasfaser
Polycarbonat

PC mit 30 % Glasfaser
Polymethylmethacrylat

Acrylnitril-Butadien-Styrol-
Polymerisat

Polytetrafluorethylen

Polyvinylidenfluorid

Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim
BahnhofstraBe 6, 79359 Riegel

Herausragende Eigenschaften

zah, hart, gute Festigkeit, hohe Formbestandigkeit (bei Feuchteaufnahme
eingeschrankt), abriebfest und gutes Dampfungsvermégen

zah wie PA 6, jedoch verschleiBfester und mit besseren Gleiteigenschaften
durch den héheren Prozentsatz des Glasfaseranteils noch fester und steifer
Eigenschaften ahnlich wie PA 6, jedoch hérter, druck- und abriebfester

hoch kristallin, sehr gute VerschleiBfestigkeit, hohe Harte und Steifigkeit

hohe Abriebfestigkeit, niedrige Gleitreibungszahl, besonders fiir Lager mit hohem
pv-Wert geeignet

fir mechanischem Einsatz im Freien geeignet, gute Gleitwerte

hohe Druckfestigkeit, sehr gute MaBstabilitat

PA mit der gr6Bten Harte, Steifigkeit, Abriebfestigkeit und dadurch niedriger
Schlagzahigkeit und mechanischer Dampfung. Gute Formbesténdigkeit in der
Wérme

feinkristallines Material mit verbesserten mechanischen Eigenschaften,
hervorragende VerschleiBwerte

sehr gute mechanische Eigenschaften und niedrige Gleitreibung, gute UV-
Bestandigkeit

mit héherer Festigkeit und Steifigkeit als PA 6.6.

sehr gutes Schlagverhalten, zah, aufgrund sehr geringer Wasseraufnahme sehr
maBstabil, hydrolysebestandig

gute Festigkeit mit geringer Feuchtigkeitsaufnahme, dadurch hoch maBstabil
mit hoher Warmealterungsbestandigkeit, verschleiBfest bei hoher Temperatur
hohe Festigkeit und Steifigkeitbei guter Zahigkeit (bis — 40 Grad), hohe Form- und
MaBbestandigkeit, gutes Gleit- und VerschleiBverhalten , hohe Bestandigkeit
gegen Lésungsmittel und Spannungsrissbildung, hydrolysefester als POM H,
hervorragende Spanbarkeit

ahnlich POM C, nicht hydrolysefest

bessere Trocken- und Notlaufeigenschaften mit wesentlich niedrigerem
Gleitreibungskoeffizient als nicht modifiziertes POM, geringe Wasseraufnahme,
hohe MaBstabilitat

geringer Reibwert und gute Gleiteigenschaften. Fiir hohere Belastung bei
gréBerer Gleitgeschwindigkeit geeignet.

hohe Festigkeit, geringerer Langenausdehnungskoeffizient

hohe Festigkeit und Steifigkeit, beste Dimensionsstabilitat, glinstiges Gleit- und
VerschleiBverhalten, hohe Chemikalienbestandigkeit

noch niedrigerer Gleitreibungskoeffizient, besonders beim Einsatz mit hohem pv-
Wert zu empfehlen.

verwindungssteif, dimensionsstabil, witterungsbesténdig

hart, steif bei guter Zahigkeit, gute elektrische Isoliereigenschaften, hohe
Bestandigkeit gegen energiereiche Strahlen, kerbempfindlich, neigt zu
Spannungsrissen

héhere Festigkeit und geringere Warmeausdehnung wie PC

hochglénzende, polierfahige Oberflache, hohe Formbestandigkeit in der Warme,
gute elektrische und dielektrische Eigenschaften, hohe Witterungsbesténdigkeit,
spannungsrissgeféhrdet

hohe mechanische Festigkeit, Steifheit, gute Schlagzahigkeit in der Kalte, gute
Formbestandigkeit in der Warme, temperaturwechselfest, jedoch nicht
witterungsbestandig, hohe Chemikalienbestandigkeit, galvanisierbar

sehr hohe thermische Bestandigkeit, nicht brennbar, besonders hohe
Chemikalienbestandigkeit, niedrigster Reibungskoeffizient, sehr
witterungsbesténdig

hohe mechanische Festigkeit, Steifheit, Zahigkeit, relativ hohe

Temperaturbestandigkeit, hohe Chemikalienbestandigkeit, physiologisch
unbedenklich

Tel.: 07182 /9 36 37 50
Tel.: 07642/90 78 78 4

Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61
Fax.: 07642 /92 1294 2
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B Baukunststoffe
B Kunststoffhalbzeuge
B Kunststoffverarbeitung

Werkstofflibersicht
Werkstoff- .
. Werkstoffbezeichnung
kurzzeichen
PVC H Polyvinylchlorid
PP H Polypropylen homopolymer
PE HD Polyethylen hoher Dichte
PE HMW Polyethylen hochmolekular
PE UHMW Polyethylen ultrahochmolekular
PPE Polyphenylenether
PPE GF 30 PPE mit 30 % Glasfaser
PEEK Polyetheretherketon
PEEK GF 30 PEEK mit 30 % Glasfaser
PEEK CG PEEK mit Kohlefaser, Graphit
und PTFE
PSU Polysulfon
PES Polyethersulfon
PPS Polypehylensulfid
PPS GF 40 PPS mit 40 % Glasfaser
PEI Polyetherimid

Vorteile von Kunststoffen:

Herausragende Eigenschaften

hohe Festigkeit, Steifheit und Harte, schlagzéh, licht und bedingt wetterbestandig,
gute Chemikalienbestandigkeit, schwerentflammbar nach DIN 4102 B1

héarter hohere Steifigkeit und besseres Riickstellvermdgen als PE, hitzebestandig
mit guter chemischer Besténdigkeit

zahes steifes Material mit guter Abriebfestigkeit, physiologisch unbedenklich
hochzéh, gute Gleit- und Verschleil3eigenschaften, physiologisch unbedenklich

grofRte Elastizitat, hervorragende Abriebfestigkeit, sehr gute Schlag- und
Kerbschlagzahigkeit auch bei niedrigen Temperaturen

hart, steif, schlagzéh, auch bei niederen Temperaturen, hohe Formbesténdigkeit
in der Warme, sehr geringe Warmeausdehnung, sehr gute elektrische
Isoliereigenschaften

héhere mechanische Festigkeit und bessere Formbestandigkeit in der Warme
hohe Zug- und Biegefestigkeit , Schlagzahigkeit, mit konstant guten elektrischen

Eigenschaften, sehr gunstiges Gleitverhalten, hohe Chemikalien- und
Strahlenbestandigkeit, hohe Temperaturbestandigkeit, schwer entflammbar

héherer Festigkeit und Steifigkeit, ausgezeichnete Kriechfestigkeit bei héheren
Temperaturen

héhere mechanische Festigkeit, verbesserte Abriebfestigkeit mit niedriger
Gleitreibungszahl

hohe Festigkeit, Steifheit und Harte im Temperaturbereich von —100 bis +150
Grad, hohe Chemikalien- und Strahlungsbestandigkeit, sehr gute Thermostabilitat
und Formbesténdigkeit in der Warme, flammwidrig mit geringer
Rauchgasentwicklung

hohe Festigkeit Uber einen Temperaturbereich von —100 bis + 200 Grad, hohe
Steifigkeit und Harte, ausgezeichnet hydrolysebestandig, sehr gute
Dimensionsstabilitét, hohe Besténdigkeit gegen Chemikalien und energiereiche
Strahlen, geringe Entflammbarkeit

hohe mechanische Festigkeit, Steifheit und Harte, ausgezeichneter
VerschleilRwert, sehr gute chemische und Hydrolyse-Besténdigkeit, sehr hohe
Gebrauchstemperatur, physiologisch unbedenklich

wesentlich gesteigerte mechanische Festigkeiten

ausgezeichnete thermische, elektrische und mechanische Eigenschaften, hohe
Formbestandigkeit, niedriger Warmeausdehnungskoeffizient, hohe Chemikalien-
und Hydrolysebestandigkeit.

» Sehr gute Korrosionsbestandigkeit / Chemische Bestandigkeit

» geringe Dichte

» Thermische Isolation

» gute thermisch — mechanische Belastbarkeit

» Modifikationen mit sehr guten Gleit- und VerschleiReigenschaften

» gute Gerausch- und Schwingungsdampfung

» Elektrische Isolation oder einstellbare Leitfahigkeit

Alle Hinweise, technische und zeichnerische Angaben, entsprechen dem derzeitigen technischen Stand
sowie unseren darauf beruhenden Erfahrungen. Die Angaben und die Eignung des Materials fur die

beabsichtigten Verwendungszwecke sind in jedem Fall bauseits zu Uberprifen.

Eine Haftung ist

ausgeschlossen. Dies betrifft auch Druckfehler und nachtragliche Anderungen technischer Daten.

BET 2000
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e Polyamid-Rundstabe extrudiert (PA)

Standardlangen: 3000 mm, andere Langen auf Anfrage
Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61

s6.doc Bahnhofstral3e 6, 79359 Riegel Tel.: 07642/9078 78 4 Fax.: 07642 /92 1294 2 6
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B Baukunststoffe
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B Kunststoffverarbeitung 3

@ Polyamid-Rundstabe, Sondertypen extrudiert (PA)

Standardlangen: 3000 mm, andere Langen auf Anfrage
Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen
Alle Angaben ohne Gewahr
BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61
7 stand Jan. 2016 Bahnhofstral3e 6, 79359 Riegel Tel.: 07642 /9078 78 4 Fax.: 07642 /92 1294 2
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Polyamid-Hohlstdbe extrudiert (PA)

==

Standardlangen: 3000 mm, andere Langen auf Anfrage

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen.
Alle Angaben ohne Gewahr.

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61

s8.doc Bahnhofstral3e 6, 79359 Riegel Tel.: 07642/9078 78 4 Fax.: 07642 /92 1294 2 8
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@ _ Polyamid-Hohlstébe extrudiert (PA)

Standardlangen: 3000 mm, andere Langen auf Anfrage

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen.
Alle Angaben ohne Gewahr.

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61

O stand Jan. 2016 Bahnhofstral3e 6, 79359 Riegel Tel.: 07642/9078 78 4 Fax.: 07642 /92 1294 2
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Polyamid-Platten extrudiert (PA)

Standardléngen: bei Breite 1000 mm L = 2000 und 3000 mm
bei Breite 600 mm L= 3000 und 2000 mm
Auf Anfrage: Breite: 500 mm L = 3000 und 2000 mm

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewabhr.

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61

s10.doc BahnhofstraBe 6, 79359 Riegel Tel.: 07642/90 78 78 4 Fax.: 07642/92 1294 2 10
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{@ Polyamid-Rundstabe gegossen (PA)

Standardlangen: 1000 mm, andere Langen auf Anfrage

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewéahr.

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61

11 Bahnhofstral3e 6, 79359 Riegel Tel.: 07642 /9078 78 4 Fax.: 07642 /92 12 94 2
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@__ Polyamid-Hohlstabe gegossen (PA)

Weitere Zwischengrof3en sind lieferbar. Die obige Liste zeigt nur die grof3te und kleinste Wandstarke je
Duchmesser auf!

Standardlangen: 2000 mm, andere Langen auf Anfrage.
Sonderanfertigung auf Anfrage bei ca. 3-4 Wochen Lieferzeit. (bis [—I1L00 mm mdglich !)

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61

s12.doc Bahnhofstral3e 6, 79359 Riegel Tel.: 07642/9078 78 4 Fax.: 07642 /92 1294 2 12
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Polyamid-Platten gegossen (PA)

Standardlangen: bis Starke 100 mm:
ab Starke 110 mm:

—r

I
PN
oo
SO
S o
3 3
3 3

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61

13 Bahnhofstral3e 6, 79359 Riegel Tel.: 07642 /9078 78 4 Fax.: 07642 /92 12 94 2
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Polyacetal-Rundstabe extrudiert (POM)

Toleranz nach | Polyacetal | Polyacetal Po:]y;;ﬁerztal
DIN mm natur schwarz GF 25
DIN — Bezeichnung POM C POMC POM GF 25
Dichte (g/cm®) 1,41 1,41 1,58
Abmessuna @ in mm Gewicht Gewicht Gewicht
ung ©1 Kg/m Kg/m Kg/m
5 0,03 0,03 0,035
+ +
6 0.17+04 0,05 0,05 0,049
8 0,08 0,08 0,087
+ +
10 0.17+05 0,12 0,12 0,133
12 0,17 0,17 0,19
14 0,23 0,23 0,26
15 0,27 0,27 0,30
+ +
16 0.27+0,7 0,30 0,30 0,34
18 0,38 0,38 0,43
20 0,47 0,47 0,53
22 0,56 0,56 0,64
25 0,73 0,73 0,82
+ +
28 0.2/+0,8 0,90 0,90 1,02
30 1,10 1,10 1,17
32 1,20 1,20 1,34
36 +0,2 /+1,1 1,50 1,50 1,69
40 1,90 1,90 2,08
45 2,40 2,40 2,64
50 +0,3/+1,3 2,90 2,90 3,24
56 3,60 3,60 4,05
60 4,20 4,20 4,67
65 +0,3/+1,6 5,00 5,00 5,47
70 5,60 5,60 6,33
75 6,50 6,50 7,30
+ +
80 0.4/+2,0 7,30 7,30 8,29
85 8,50 8,50 9,35
+ +
90 0.57+2.2 9,30 9,30 10,49
95 10,60 10,60
+ +
100 0.6/+25 11,40 11,40 12,96
110 +0,7 / +3,0 13,90 13,90 15,03
115 15,50 15,50
+ +
120 0.7/+33 16,60 16,60 17,93
125 17,90 17,90 19,43
+ +
130 0.8/+35 19,50 19,50
140 +0,9/+3,8 22,50 22,50 24,35
150 +1,0/+4,2 25,80 25,80 27,98
160 +1,1/+4,5 29,40 29,40
170 33,10 33,10
+ +
180 12/+50 37,10 37,10 42,13
200 +1,3/+5,5 46,00 46,00 51,99
210 +1,3/+5,7
220 +1,3/+5,8 57,00 57,00
250 +1,5/+6,2 72,00 72,00
280 +1,7/+6,5 90,50 90,50
300 +1,7/+7,0 103,0

BET 2000

sl4.doc

Polyacetal
LA Blau
POM

1,41
Gewicht
Kg/m
0,03
0,05
0,08
0,12
0,17
0,23
0,27
0,30
0,38
0,47
0,56
0,73
0,90
1,10
1,20
1,50
1,90
2,40
2,90
3,60
4,20
5,00
5,60
6,50
7,30
8,50
9,30
10,60
11,40
13,90
15,50
16,60
17,90
19,50
22,50
25,80
29,40
33,10
37,10
46,00

57,00
72,00

Standardlangen: 3000 mm, andere Langen auf Anfrage
Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewéhr.

Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61

Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim
Bahnhofstral3e 6, 79359 Riegel

Tel.: 07182 /9 36 37 50
Tel.: 07642 /9078 78 4

Fax.: 07642 /92 12 94 2

ST 2000

Polyacetal
schwarz
ELS

POM ELS
1,45
Gewicht
Kg/m
0,03
0,05
0,08
0,123
0,18
0,243
0,277
0,314
0,395
0,486
0,591
0,758
0,947
1,10
1,20
1,56
1,92
2,44
3,00
3,75
4,32
5,05
5,85
6,75
7,66

9,69

12,00
13,90

Stand: Jan. 2016 14
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Polyacetal-Hohlstabe extrudiert (POM)

DIN — Bezeichnung

Dichte ( g/cm®) 1,41 1,41
Abmessung [Cinlmm Auf3en Innen ?g";'?zt ?(ZV\;'(;:[

16/13 0,12 0,12
20/10 0,39 0,39
25/12 0,60 0,60
25/15 Rl I 0,52 0,52
30/15 0,83 0,83
30/20 0,68 0,68
36/15 1,30 1,30
36/20 1,20 1,20
36/25 0,99 0,99
40/ 20 1,50 1,50
40/ 25 1,30 1,30
40/ 30 1,00 1,00
45/ 20 2,00
45/ 25 +0,6/+2,0 -0,6/-2,0 1,70 1,70
45/ 30 1,50 1,50
45/ 35 1,10 1,10
50/20 2,60
50/ 25 2,40
50/ 30 2,00 2,00
50/35 1,70 1,70
50/ 40 1,30
56 /25 3,10
56/ 30 2,80
56 / 40 2,00 2,00
60 /30 3,30 3,30
60 /40 2,60 2,60
60/ 45 +0,8/+2,5 -0,8/-2,5 2,20
63 /26 4,00
65/25 4,30
65/30 4,10
65 /40 3,30
65 /50 2,40
70/30 4,80
70/ 40 4,10
70/50 3,20
75/50 4,10
80/40 +0,8/+3,0 -0,8/-3,0 5,70
80/45 5,50
80/50 4,90
80 /60 3,90
85/40 7,10
90 /50 6,90 6,90
90/ 60 +1,2/+3,6 -50/-1,6 5,70 5,70
90/70 4,70 4,70

Standardlangen: 3000 mm, andere Langen auf Anfrage

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.
BET 2000 Steingrabersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61
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ST 2000

Toleranz nach Polyacetal Polyacetal
DIN mm natur schwarz

DIN — Bezeichnung

Dichte ( g/lcm®) 1,41 1,41
Abmessung [CInlmm AufRen Innen ?(ZV\;'(;:'[ ?g";'ﬂt
100/50 9,00
100/ 60 8,00
100/70 6,80
100/ 80 5,40
110/50 11,50
110/60 10,90
110/70 9,20
110760 +1,2/+3,6 -5,0/-1,6 7,70
110/90 5,60
115/90 7,10
120/50 14,70
120/ 60 13,10
120/ 80 10,30
120/ 100 6,40
125/ 50 15,60
125/90 9,80
130/ 100 9,30
130/ 110 7,10
140/ 110 10,60
140 / 120 *15/+45  65/-20 7,40
150/ 80 19,60
150/ 100 15,80
150/ 120 11,30
150/ 130 8,50
160/ 100 19,40 19,40
160/ 120 15,00
160/ 130 12,30
160/ 140 9,30
180/ 120 *18/+54 -1.5/-2.2 23,00 23,00
180/ 140 17,70
180/ 150 14,20
180/ 160 11,00
200/ 100 36,20 36,20
200/ 150 23,60
200/ 160 19,40
200/ 170 +2,0/+6,0 -8,56/-2,5 16,30
200/ 180 12,60
210/ 125 35,70
210/ 180 17,30

Standardlangen: 3000 mm, andere Langen auf Anfrage

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61

s16.doc Bahnhofstral3e 6, 79359 Riegel Tel.: 07642 /9078 78 4 Fax.: 07642 /92 12 94 2 16
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é Polyacetal-Platten extrudiert (POM)

Toleranz nach Polyacetal Polyacetal
DIN in mm natur schwarz
POM POM

DIN — Bezeichnung

Dichte ( g/cm®) 1,41 1,41
NennmaB Breite Gewicht Gewicht

mm mm Kg/m Kg/m
05 -0,02 bis +0,08 0,70 -
0.8 -0,05 bis +0,10 1,20 -
1,0 20,10 bis +0,10 1,50 .
15 220 -
2,0 1000  -0,15 bis +0,15 2,90 2,90
o5 +0 bis 3.70 B
3.0 +30mm 4.40 4.40
4’0 -0,20 bis +0,20 o v
5.0 -0,25 bis +0,25 7.30 7.30
6.0 -0,30 bis +0,30 8.80 8.80
8,0 . 12,60 12,60
10,0 FUELID Ol 16,10 16,10
12,0 19,20 19,20
16,0 2520 2520
20,0 +0,30 bis +1,50 30,80 30,80
250 38,50 38,50
30,0 1000 46,20 46,20
36,0 +0 bis 55,10 55,10
40,0 +30 mm ) 61,30 61,30
gt +0,50 bis +2,50 e T
50,0 75,50 75,50
60,0 . 91,50 91,50
70,0 +0,50 bis +3,50 106,00 106,00
80,0 . 122,00 122,00
100,0 +0,50 bis +5,00 153,00 153,00
8,0 . 7,50 7,50
10,0 +0,2 bis +0,90 9.50 9.50
12,0 11,50 11,50
16,0 15,20 15,20
20,0 +0,30 bis +1,50 18,60 18,60
25,0 23,00 23,00
30,0 600 28,00 28,00
36,0 +0 bis 33,50 33,50
40,0 +25mm _ 37,00 37,00
45,0 +0,50 bis +2,50 40,90 40,90
50,0 46,00 46,00
60,0 . 55,00 55,00
g +0,50 bis +3,50 — —
80,0 . 73,00 73,00
100,0 LR dllBE 91,50 91,50
120,0 109,80 .
130,0 . 119,60 .
— 610  +0,50 bis +10,00 — _
200,0 187,50 187,50

Standardlangen  bei Breite 1000 mm: L = 1000 und 2000 mm
bei Breite 600 mm: L = 1000 /2000 und 3000 mm
Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61
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B=aT 2000

Polyethylenterephtalat-Rundstébe extrudiert (PET)
(Standardlangen: 2000 und 3000 mm)

Toleranz nach Polyethylenterephthalat
DIN in mm natur

DIN —
Bezeichnung

Nennmald Gewicht
mm Kg/m
10 0,1 bis 0,5 0,12
12 0,17
16 0,2 bis 0,7 0,29
20 0,46
25 . 0,72
30 0,2 bis 0,9 1.10
36 . 1,50
40 0,2 bis1,1 1.80
45 2,30
50 0,3 bis 1,3 2,90
56 3,60
60 4,10
65 0,3 bis 1,6 4,90
70 5,60
80 0,4 bis 2,0 7,30
90 0,5 bis 2,2 9,40
100 0,6 bis 2,5 11,50
110 0,7 bis 3,0 14,00
125 0,8 bis 3,5 18,00
140 0,9 bis 3,8 22,50
150 1,0 bis 4,2 26,00
160 1,1 bis 4,5 29,80
180 1,2 bis 5,0 37,50
200 1,3 bis 5,5 46,00

é Polyethylenterephtalat PET-Platten extrudiert (PET)

Toleranz nach Polyethylenterephthalat
DIN in mm natur

DIN — Bezeichnung

Ner::r:qnae B:r';e +5 bis + 25 mm C:(ZV\;I?::t
8 . 7,50
10 0,2 bis 0,9 9.40
12 11,40
16 . 15,00
20 0,3 bis 1,5 1850
25 22,80
30 27,70
36 600 33,00
40 0,5 bis 2,5 36,80
45 40,50
50 45,50
60 0,5 bis 3,5 54,50
70 63,50
80 0,5 bis 5,0 73,50
100 91,00
Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr
BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61
s18.doc Bahnhofstral3e 6, 79359 Riegel Tel.: 07642 /9078 78 4 Fax.: 07642 /92 1294 2 stand: Jan. 2016 18



PVC-Rundstabe extrudiert (PVC)

DIN —

, PVC PVC PVC
Bezeichnung
Dichte ( g/cm®) 1,41 1,41 1,41
Nennmalfld Gewicht Gewicht Gewicht
mm Kg/m Kg/m Kg/m
8 _ 0,076 0,076 0,076
+ +
10 0.1 bis +0,6 0,118 0,118 0118
12 0,170 0,170 0,170
15 _ 0.263 0.263 0.263
+ +
18 0.2 bis + 1,0 0378 0378 0378
20 0,468 0,468 0.468
25 _ 0723 0723 0723
+ +
30 0.2 bis +1,1 1,040 1,040 1,040
35 _ 1,490 1,490 1,490
+ +
40 0.2 bis + 1,5 1,840 1,840 1,840
45 _ 2330 2330 2330
+ +
50 0.3 bis + 1,7 2.880 2.880 2880
55 _ 3,590 3,590 3,590
+ +
60 0.3 bis +2,0 4,140 4,140 4.140
65 _ 4,830 . -
+ +
70 0.3 bis +25 5610 5610 5,610
75 6,420 . ;
80 +0,5 bis + 2,8 7.300 7.300 7.300
90 9.240 9.240 9,240
100 +0,6 bis + 3,0 11,390 11,390 11,390
110 _ 13,760 13,760 13,760
+ +
120 0.7 bis +3,5 16,390 16,390 16,390
125 _ 17,790 . 17,790
+ +
130 0.8 bis +3,8 19,260 . 19,260
140 22.320 . 22320
150 +0,9 bis + 4,0 25630 25630 25 630
160 29,980 . 29.980
180 _ 38,500 38,500 38,500
+ +
200 1.1bis + 8,0 47,300 . 47,300
225 59,900 . ;
250 +1,3 bis + 8,0 73.300 . 73.300
280 91,600 . ;
300 +15bis+10,0 105,600 . 105,600
Standardlangen von 8 — 250 mm L = 2000 mm (1000 mm)

von 300 — 500 mm

—
1

500 mm

Zuschnitte — Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61
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DIN — Bezeichnung PVC

Gewicht
Kg/m
7,05
5,92
10,9
9,56
9,28
8,15
6,80
5,80
13,8
11,78
10,62
8,48
7,48
15,45
13,60
11,70
17,50
12,73
11,64
8,60
19,58
19,40
23,65
19,85
31,65
23,05
34,15
22,85
12,80
44,00

DIN — Bezeichnung PVC
Dichte (g/cm?) 1,41 Dichte (g/cm®
Nennmafl3 Gewicht NennmafR3
mm Kg/m mm
30x 10 0,99 90 x 50
30x 15 0,81 90 x 60
35x 15 1,24 100 x 30
40 x 15 1,70 100 x 40
40 x 20 1,50 100 x 50
45 x 15 2,25 100 x 60
45 x 20 1,95 100 x 70
50 x 20 2,56 100 x 75
50 x 25 2,35 110 x 25
50 x 30 2,07 110 x 50
50 x 35 1.65 110 x 60
60 x 20 3,86 110 x 75
60 x 25 3,40 110 x 80
60 x 30 3,37 120 x 40
60 x 40 2,28 120 x 50
65 x 25 4,38 120 x 75
65 x 30 411 130 x 50
70 x 20 5,39 130 x 80
70 x 30 4,90 130 x 90
70 x 35 4,18 130 x100
70 x 40 3,98 140 x 60
80 x 15 7,20 150 x 70
80 x 20 6,97 160 x 80
80 x 30 6,38 160 X 100
80 x 40 5,78 180 x 80
80 x 50 5,06 180 x 120
90 x 25 8,96 200 x 100
90 x 30 8,70 200 x 150
90 x 35 8,35 200 x 170
90 x 40 7,40 250 x 160
Standardlangen L = 2000 mm
Toleranzen: AuBendurchmesser: +3%
Innendurchmesser: -10 %

Zuschnitte — Preis und Lieferzeit auf Anfrage

BET 2000

s20.doc

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen.

Alle Angaben ohne Gewahr.

Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50
Bahnhofstral3e 6, 79359 Riegel

Tel.: 07642 /9078 78 4

Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61

Fax.: 07642 /92 12 94 2
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PVC-Normprofile extrudiert (PVC)

Vierkantrohr Rechteckrohr Winkel U - Profile Flachstab Vierkantstabe
A A
O B [=c BL =C B =C N B N
A A A
AxBxC AxBxC AxBxC AxBxC AxB AxB
(mm) (mm) (mm ) (mm ) (mm) (mm)
10x10x 2,0 16 x13x1,5 6x9x2,0 15x 3 3x3
12x12x1,0 19x16x1,5 15x15x 2,0 6,2x15x1,0 15x 10 10 x 10
14x14x1,0 40x30x 2,0 16 x12x1,0 7x12x1,0 17 x 10 15x 15
15x15x 2,0 60x34x25 17x75x2,5 8,5x15x1,2 20x 4 20 x 20
16 x16x1,5 50x25x 2,0 19x6x1,0 11,5x13x1,5 20x 6 25x25
18x18x1,5 70x35x2,5 20x20x1,3 115x17x1,5 22x8 26 x 26
20x20x 1,5 85x35x2,5 20x20x2,0 13x15x1,5 22 x 10 30 x 30
22x22x3,5 86 x 58 x 2,5 25x25x1,0 16 x4x1,0 23x12 40 x 40
26 x 26 x 2,0 105x35x 2,5 25x25x2,0 16 x 40 x 3,0 25x3 50 x 50
27 x27x1,5 110 x55x%x 2,5 25x25x3,0 20x21x4,0 25x4 60 x 60
30x30x2,0 145x35x%x 2,5 25x25x8,0 22x6x15 25x6 80 x 80
35x35x2,0 150 x 25 x 2,5 30x15x 3,0 24 x20x1,7 28x9 100 x 100
37x37x1,5 30x30x2,0 24 x40x 2,0 30x3 120 x 120
40x40x 2,0 30x30x3,0 29x20x2,0 30x5 150 x 150
50 x 50 x 2,0 30x30x4,0 29x42x2,0 30x10
60 x 60 x 2,0 40x 20 x 2,0 30x20x1,5 31x20
80 x80x2,0 40 x 20 x 4,0 30x60x1,5 40 x 6
90x 90 x 2,5 40 x40 x 2,0 35x35x4,0 40 x 15
120x120x 2,5 40 x40 x 4,0 46 x 66 x 3,0 45 x 15
40 x40 x 6,0 47,5x20x 3,5 45 x 20
45 x 45 x 10,0 545x 17 x2,0 45 x 35
50x30x 4,0 64 x 37 x 2,0 50 x 4
50x50x 2,0 70 x 35x5,0 50 x 15
60 x40 x 4,0 90 x20x 2,5 60 x5
70x40x5,0 110 x 20 x 2,5 60 x 10
75 x22x 3,0 64 x 59
90x90x 7,0 110 x 10
100 x 45 x 4,0 125 x 95
200 x 100

Standardlangen: 3000 mm, andere Langen auf Anfrage

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.

Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61
Fax.: 07642 /92 1294 2

Tel.: 07182 /9 36 37 50
Tel.: 07642 /9078 78 4

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim
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é PVC-Platten extrudiert (PVC)

Bez'zi'c'\:];ung PVC PVC PVC PVC PVC PVC
(Z}zﬂf?) 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41 1,41
NennmaB 2000 x 1000  2000x 1000  2000x 1000 2000 x 1000  2000x 1000 2000 x 1000
mm Kg / Stiick Kg / Stuck Kg / Stick Kg / Stiick Kg / Stuck Kg / Stiick
1,0 2,82 282 282 282 2.82 2.82
15 4,23 4,23 4,23 4,23 4,23 4,23
2,0 5,64 5,64 5,64 5,64 5,64 5,64
30 8,46 8,46 8,46 8,46 8,46 8,46
4,0 11,82 11,82 11,82 11,82 11,82 11,82
5.0 14,10 14,10 14,10 14,10 14,10 14,10
6,0 16,92 16,92 16,92 16,92 16,92 16,92
8,0 24,56 24,56 24,56 24,56 24,56 24,56
10,0 28,20 28,20 28,20 28,20 28,20 28,20
12,0 33,84 33,84 33,84 33,84 33,84 -
15,0 42,30 42,30 42,30 42,30 42,30 .
20,0 56,40 56,40 56,40 56,40 56,40 -
25,0 70,50 70,50 70,50 70,50 70,50 .
30,0 84,60 84,60 84,60 84,60 84,60 -
35,0 98,70 _ . _ . )
40,0 112,80 112,80 112,80 112,80 112,80 -
50,0 141,00 ; - ; - -

Abmessungen: 1500 x 3000 mm auf Anfrage

Zuschnitte: Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Sonderfarben: Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Sondertypen: Prel3platten von 10 — 100 mm auf Anfrage

Geschaumte Platten mit verschiedenen Raumgewichten
In den Stérken 1,0 — 24,0 mm

SchweiRdraht in verschiedenen Profilen und Starken

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.

BET 2000 Steingrabersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61
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Baukunststoffe
Kunststoffhalbzeuge |
Kunststoffverarbeitung :

.j Polycarbonat-Rundstabe extrudiert (Industriequalitat) (PC)

Toleranz nach Polycarbonat
DIN mm natur trib
PC

DIN — Bezeichnung

Dichte (g/cm®) 1,2
Nennmafld Gewicht

mm Kg/m

Standardlangen: 12 0,1 bis 0,5 8:;2
3000 und 20 0,2 bis 0,9 0,42

2000 mm

25 0,2 bis 1,2 0,63

Glasfaser- £l ’ ’ Ol
verstarkung 36 0.2 bisL.6 127
auf Anfrage ! 40 1,60
45 2,05

50 0,3 bis 2,0 2,52

56 3,14

60 3,62

65 0,3 bis 2,5 4,24

70 4,90

80 0,4 bis 3,0 6,42

90 0,5 bis 3,4 8,13

100 0,6 bis 3,8 10,04

110 0,7 bis 4,2 12,16

125 0,8 bis 4,6 15,68

140 0,9 bis 5,4 19,70

150 1,0 bis 5,8 22,60

180 1,2 bis 7,4 32,70

200 1,3 bis 8,5 40,40

é Polycarbonat-Platten extrudiert (Industriequalitat) (PC)

Toleranz nach Polycarbonat Polycarbonat
DIN mm Natur trib Natur trib

DIN — Bezeichnung

Dichte ( g/cm®) 1,2 1,2
Nennmald . Breite / Lange Breite / Lange
mm +5bis+25mm o S mm 300 mim / 3000 mm
Gewicht Gewicht
Kg/m Kg/m
5 + 0,2 bis 0,7 3,37 -
10 + 0,2 bis 0,9 6,65 3,99
12 7,97 4,88
16 . 10,65 -
20 0.30bis1,5 13,17 7,90
25 16,33 9,79
30 19,86 11,91
32 20,70 12,66
40 0,5 bis 2,5 26,20 15,69
45 28,74 -
50 32,50 19,47
60 0,5 bis 3,5 39,10 23,44
70 45,90 27,22
80 0,5 bis 5,0 52,20 31,28
100 64,80 38,84
Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.
BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61
Bahnhofstral3e 6, 79359 Riegel Tel.: 07642 /9078 78 4 Fax.: 07642 /92 1294 2
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ST 2000

Polycarbonat-Platten extrudiert (PC)

Polycarbonat Polycarbonat
Polycarbonat Polycarbonat Polycarbonat 1¥arblos farblos

farblos farblos braun getdnt UV — vergiitet Kratzfest
9 beschichtet

6,15 15,00 15,00
—————_
4,0 12,30 30,00 30,00 30,00 28,80
850 183 350 3750 3750 3600
6,0 18,46 45,00 45,00 45,00 43,20
80 2458 6000 6000 6000 5760
10,0 30,72 75,00 75,00 72,00
—————_

15,0 46,08 112,55 112,55

——————
Abmessungen: 1520 x 2050 / 1250 x 1015 mm auf Anfrage

Zuschnitte: Preis und Lieferzeit auf Anfrage >
Sonderfarben: Preis und Lieferzeit auf Anfrage
Uberlangen: Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Sondertypen: Spiegel oder Satinierte Oberflache
Strukturiert — auf Anfrage

Polycarbonat-Platten elektrisch leitfahig beschichtet (PC-ELS)

Polycarbonat ELS
farblos

10,0 72,00
Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewéhr.
BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61
s24.doc Bahnhofstral3e 6, 79359 Riegel Tel.: 07642 /9078 78 4 Fax.: 07642 /92 12 94 2
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B Baukunststoffe
B Kunststoffhalbzeuge
B Kunststoffverarbeitung

@E Polypropylen-Rundstabe extrudiert (PP)

Polypropylen
PP

Toleranz nach Polypropylen PP
DIN mm natur

+ 0,1 bis + 0,6

. 0,45 0,45
+ +
30 0.2 bis +1,2 0,65 0,65
N 08 08
. 40 120 120
45 . 1,50 1,50
+ +
50 0,3 bis + 2,0 1,80 1,80
60 260 260
N 35 350
75 . 4,00 4,00
+ +
80 0,4 bis + 3,0 4,60 4,60
9%  +05bis+34 590 590
100 +0,6 bis + 3,8 7.20 7.20
110  +07bis+42 870 870
120 . 10,35 10,35
+ +
125 0.8 bis + 4,6 11,35 11,35
130 1220 1220
. 140 1410 1410
150 +1,0 bis + 5,8 16,30 16,30
160  +11bis+63 1840 1840
170 20,80 20,80
180 23,30 23,30
190 +1,2 bis + 8,5 25,90 25,90
200 28,90 28,90
225 36,40 36,40
250  +15bis+90 4490 4490
300 +1,7 bis + 10,0 64,70 64,70
3% 800 800
11500 11500
18050 18050
Standardlangen: von 10-130 mm L 2000 mm

von 140 — 500 mm L 1000 mm
Zuschnitte — Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Werte. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewéhr.

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61
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ST 2000

Polypropylen-Platten extrudiert (PP)

Polypropylen Polypropylen Polypropylen
natur + grau natur + grau natur + grau

Zuschnitte: Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Sonderfarben: Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewéhr.

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61

s26.doc Bahnhofstral3e 6, 79359 Riegel Tel.: 07642 /9078 78 4 Fax.: 07642 /92 12 94 2 26
Stand: Jan. 2016



B Baukunststoffe
B Kunststoffhalbzeuge 4
B Kunststoffverarbeitung 3

Polyethylen-Rundstéabe extrudiert (PE)
I 55
DIN mm natur schwarz
I
+ 0,1 bis + 0,6

0,50 0,50

+ +
0,2 bis + 1,2 0.71 071
— 0% 0%
— P T
1,60 1,60
+ +
0,3 bis + 2,0 1,95 1.95
— 280 280
0 .~ 38 380
75 4,20 4,20
+ +
0,4 bis + 3,0 5,00 5,00
— - +05bis+34 63 630
100 + 0,6 bis + 3,8 7,80 7,80
110 +07hbis+42 940 940
120 . 10,85 10,85
+ +
125 CERCRRE 11,70 11,70
130 .~ 1340 1340
N 1360 1360
140 1820 1820
150 + 1,0 bis + 5,8 17,40 17,40
160  +11bis+63 1930 1930
170 21,80 21,80
180 +1,2bis+7,4 25,00 25,00
190 27,20 27,20
200 800 3100
[ rE 378 3880
250 + 1,3 bis+9,0 48,20 48,20
280  +13his+95 6000 6000
300 + 1,3 bis + 10,0 67,80 67,80
3% 923 9230
- 400 12060 12060
500 + 1,3 bis + 13,0 187,00 187,00
- 600 . 2900 29000
700 3500 39500
Standardlangen von 10-130mm L = 2000 mm
von140-700 mm L = 1000 mm

Zuschnitte — Preis und Lieferzeit auf Anfrage. Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben.

Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61
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B Baukunststoffe
B Kunststoffhalbzeuge
B Kunststoffverarbeitung

\ Polyethylen-Platten extrudiert (PE)

Polyethylen Polyethylen Polyethylen
natur + schwarz natur + schwarz natur + schwarz

*nur in schwarz

Zuschnitte: Preis und Lieferzeit auf Anfrage
Sonderfarben: Preis und Lieferzeit auf Anfrage
Sondertypen: Pref3platten von 10 — 100 mm auf Anfrage

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewéahr.

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61

s28.doc Bahnhofstral3e 6, 79359 Riegel Tel.: 07642 /9078 78 4 Fax.: 07642 /92 12 94 2 28
Stand: Jan. 2016



(JC— Polyethylen UHMW-Rundstabe extrudiert (PE)

Toleranz nach Polyethylen UHMW Polyethylen UHMW
DIN mm natur griin
- DIN-Bezeichnung ~ PE10OO  PE1000
- Dichte (gfm®> 09 095

0,1-0,6

———_
20 02-1,0 0,32 0,32
25 02-112 050 050
30 0,71 0,71
35 0.2-13 0,92 0,92
4  02-15 1% 130
50 0,3-2,0 2,00 2,00
———_
03-25 3,80 3,80
———_
90 0,5-3,4 6,30 6,30
100 06-38 780 780
110 0,7-4,2 9,40 9,40
120 120 1120
130 1820 1320
140 .~ 1470 1470
150 1,0-5,8 17,60 17,60
10 1922 1921
180 . 243 243

200 1,3-85 30,79 30,79

Standardlangen: 2000 mm
Zuschnitte — Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Sonderfarben — Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61
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Polyethylen UHMW-Platten gepreBt (PE)

Polyethylen 1000 Polyethylen 500 Polyethylen
rein rein 500
konfettibunt

2050 x 1020

2050 x 1020 9,95 9,95 9,95

2050 x 1020 15,95 15,95 15,95

12 2050 x 1020 23,84 23,84 23,84

20 2050 x 1020 39,75 39,75 39,75

2050 x 1020 59,70 59,70 59,70

40 2050 x 1020 79,60 79,60 79,60

2050 x 1020 99,50 99,50 99,50

2050 x 1020 139,30 139,30 139,30

90 2050 x 1020 179,10 179,10 179,10

110 2050 x 1020 218,90 218,90 218,90

130 2050 x 1020 258,70 258,70 258,70

150 2050 x 1020 298,50 298,50 298,50

Weitere Abmesungen : 2015 x 1020 mm / 3025 x 1020 mm / 2560 x 2020 mm
3060 x 2020 mm / 5120 x 2040 mm / 6120 x 2040 mm

Farben: Standard Natur / Griin / Schwarz
Sonderfarben nach RAL — Karte

Zuschnitte, Ronden, Bander, Leisten - Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Sondertypen: PE 1000 AST - Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen.

Alle Angaben ohne Gewahr.

ST 2000

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61

s30.doc

Bahnhofstral3e 6, 79359 Riegel Tel.: 07642/90 78 78 4 Fax.: 07642 /92 12 94 2

Stand: Jan. 2016 30



ST 2000

| Polymethylmetacrylat | | ] Polymethylmetacrylat | |
DIN — Bezeichnung PMMA [ ] DIN — Bezeichnung PMMA [ ]

Dichte ( g/cm®) 1,19 Dichte ( g/cm®) 1,19
1 _
Abmessung Wandstarke Abmessung Wandstarke
2 mm mm 2 mm mm

7 1 10 60 3 1

8 2 10 60 4 1
10 1 10 60 5 1
10 1,5 10 70 3 1
10 2 10 70 4 1
12 2 10 70 5 1
12 3 10 80 3 1
13 1,5 10 80 4 1
15 2 10 80 5 1
15 2,5 10 90 3 1
16 2 10 90 4 1
20 2 10 90 5 1
20 3 10 100 3 1
25 2 5 100 4 1
25 3 5 100 5 1
30 2 5 110 3 1
30 3 5 110 5 1
30 4 5 120 3 1
30 5 5 120 5 1
38 3 1 134 3 1
40 2 1 134 5 1
40 3 1 150 5 1
40 4 1 150 4 1
40 5 1 150 3 1
50 2 1 180 4 1
50 3 1 200 3 1
50 4 1 200 4 1
50 5 1 200 5 1
60 2 1 250 5 1

Standardlange: 2000 mm, andere Langen auf Anfrage

Gegossene Rohre bis 600 mm Durchmesser auf Anfrage

BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61
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B=aT 2000

é Acrylglas-Platten extrudiert (PMMA)

Polymethyl- Bl iy Polymethyl- | Polymethyl
metacrylat

metacrylat metacrylat | -metacrylat
; farblos

weil3 opal farblos farblos
Kratzfest

ca.45 % beschichtet antireflex | schlagzéh

DIN —
PMMA PMMA PMMA PMMA PMMA PMMA

Dichte (
glem’) 1,19 1,19 1,19 1,

19 1,19 1,19
2050 x 1250 | 2050 x 3050 § 2050 x 3050 2000 x 3000 2050 x 3050 | 2050 x 3050

Gewicht Kg/Stick Kg/Stick  Kg/ Stiick Kg / Stiick Kg/ Stiick  Kg / Stiick

Polymethyl | Polymethyl-
-metacrylat | metacrylat

farblos farblos

1,5 - 11,15 - - )
2,0 6,10 14,88 14,88 - 14,88

3,0 9,14 22,32 22,32 - 22,32

4,0 12,20 29,75 29,75 28,80 -

5,0 15,23 37,19 37,19 - - At

u

6,0 18,28 44,63 - 43,20 - Anfrage

8,0 24,40 59,50 - 57,60 -
10,0 30,46 74,38 - 72,00 -
12,0 36,56 89,25 - - -
15,0 45,70 111,56 - - -
20,0 60,92 - - - -

Abmessungen: 1520 x 2050 /1250 x 1015 mm auf Anfrage

Sonderformat: 4315 x 2050 in 4 mm / 6 mm /8 mm und 10 mm auf Anfrage
Zuschnitte: Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Sonderfarben: Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Uberlangen: Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Sondertypen: Spiegel, satinierte Oberflache, kratzfest beschichtete Platten
oder strukturiert — auf Anfrage

200020

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.
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ST 2000

é Acrylglas-Platten gegossen (PMMA)

Polymethyl-
metacrylat weil}
opal ca.

Polymethyl-
metacrylat weifd
opal ca.45 %

Bezeichnung

Dichte ( g/cm )

NennmafS 2030 x 3050 mm
Kg / Stuck

Polymethyl-
metacrylat
schwarz

3%
PMMA PMMA
2030 x 3050 mm 2030 x 3050 mm
Kg / Stiick Kg / Stuck

Polymethyl-
metacrylat farblos

14,86 -

3,0 22,28 22,28 22,28 22,28
4,0 29,72 29,72 29,72 -
5,0 37,18 37,18 37,18 -
6,0 44,58 44,58 44,58 44,58
8,0 59,44 59,44 59,44 -

10,0 74,30 74,30 74,30 -

12,0 89,16 - - -

15,0 111,45 - - -

20,0 148,60 - - -

25,0 185,75

|
Kg / Stuck Kg / Stiick

30,0 96,00 216,00

35,0 112,00

40,0 128,00

45,0 144,00

50,0 160,00

60,0 192,00

70,0 224,00

80,0 249,60

Zuschnitte: Preis und Lieferzeit auf Anfrage
Sonderfarben: Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Sondertypen: Spiegel, satinierte Oberflache oder
farbiges Blockmaterial — Auf Anfrage

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewéhr.
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ST 2000

Toleranz nach Polyvinyliden-
DIN mm Fluorid

- DIN-Bezeichnung ~ PVDF
- Dichte(gem®> 178
NennmaB Gewicht
Mm Kg/m
- 40 0025
T 003
80 0085
8,0 0,096
9,0 0,1 bis + 0,5 0,121
10,0 0,148
I A o180
120 0220
TEIC 0280
- 140 020
- 150 030
16,0 0,380
18,0 . 0,480
19,0 0,2 bis +1,2 0,530
20,0 0,580
220 o710
250 o090
- 280 - 1140
800 180
32,0 . 1,490
35.0 0,3 bis +1,8 1,780
400 23100
- 450 - 2%0
50,0 . 3,610
56,0 0,3 bis +1,3 4,510
800 ~ 51%0
- 830 5720
70,0 0,4 bis +2,0 9,220
750  O4bis+22 8120
- 800 9220
- 11er0
1000 - 14420
120,0 . 20,860
125,0 0.8 bis +3,5 22,600
- 1350 - 26370
- 1400 .~ 2833%0
150,0 1,0 bis + 4,2 32,560
1600  11bis+45 37050
180,0 1,2 bis + 5,0 46,870
2000  13bis+55 57840
230,0 1,5 bis + 5,8 76,260
2500  15bis+62 90090
300,0 1,5bis + 7,0 129,410

Lagerlange: 3000 mm, andere Langen auf Anfrage

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewabhr.
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ST 2000

Polyvinylidenfluorid-Platten (PVDF)

Gewicht Gewicht
Ner:T:lr;]naB Kg/m Kg/m
Breite 300 mm Breite 500 mm
I 806 500
6 862 501
8 - 479 784
10 . 6,03 9,86
+ +

12 0.2bis +0.9 7,38 12,06
15 - 1487
1 967 1580
18 e A A
20 119 1954
22 1310 2141
25 . 148 2422

27 16,24 26,60

30 17,96 29,40

32 19,10 31,20

36 +0,3 bis +2,5 - 35,00

40 23,68 38,70

45 - 43,40

50 29,40 48,10
60  +05bis+35 350 5800

70 41,60 68,00

80 47,30 68,0

+0,5 bis +5,0 ' ’
90 S 53,00 77,40
100 58,80 86,70

Lagerlange: 3000 mm, andere Langen auf Anfrage.

Breite: 600 oder 1000 mm auf Anfrage

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewéhr.
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B Baukunststoffe
B Kunststoffhalbzeuge
B Kunststoffverarbeitung

B=aT 2000

@ Teflon-Rundstabe (PTFE)

Toleranz nach Teflon extrudiert Teflon gepreRt
DIN mm weil ungefullt weill ungefullt

DIN — Bezeichnung PTFE PTFE
Dichte ( g/cm®) 2,20 2,20
Nennmafl3 Gewicht Lange Gewicht Lange
mm Kg/m mm Kg/m mm
4,0 0,029 .
5,0 0 bis +0,3 0,046 -
6.0 0,065 .
7.0 0,087 -
8,0 . 0,113 :
10,0 0 bis +0,4 0,183 .
12,0 0,260 -
12,7 0,292 -
14,0 0,350 .
15,0 _ 0,400 -
16,0 0 bis +0,8 0.454 i
18,0 0,571 - i
20,0 0,716 -
22,0 0,862 5
25,0 _ 1,106 -
28,0 0 bis +1,2 1,381 i
30,0 1,601 -
32,0 1,816 -
35,0 _ 2,163 -
38,0 0 bis +1,6 2541 i
40,0 2,809 -
45,0 . 3,540 :
50,0 0bis +2,0 4,430 4,430
55,0 0 bis +2.4 5,331 1u0n%0 5,331
60,0 6,363 2000 6,363
65,0 _ 7,441 7,441
70,0 Obis +2.8 8,652 8,652
75,0 _ 9,903 9,903
80,0 Obis +3,2 11,290 11,290
90,0 0 bis +3,6 14,290 14,290
100,0 0 bis +4,0 17,560 17,560
110,0 _ 21,180 21,180 300
120,0 0bis +5,0 25,130 25,130
130,0 - 29,460
140,0 - 34,110
150,0 - 39,360
160,0 0 bis +4,0 . 44,710
170,0 - 50,390
180,0 - 56,530
190,0 - 62,800
200,0 5 70,200
210,0 - 77,280
220,0 _ - 84,710
2300 0 bis +6,0 i 92,480 200
250,0 5 109,040
300,0 - 156,390 100
390,0 0 bis +8,0 - 264,440 75
505,0 0 bis +10,0 5 443,050 50

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.
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Teflon-Hohlstabe extrudiert (PTFE)

Toleranz Teflon Toleranz Teflon
nach DIN weild nach DIN weild
mm ungefullt mm ungefullt

Toleranz Teflon

nach DIN weifd

mm ungefillt
Bezziltr:\tlmung PTFE Bezziltr:\tlmung PTFE Bezgiltr:\lhnung PTFE
(z;grr:% Gewicht (B;E?T:?) Gewicht (3'/22:?) Gewicht
+ + +
Mmmm. Cmens am MRS s rem NEERY e Kom
9/4 0,12 35/18 1,64 75140 7,21
10/4 0,16 35/20 1,53 75/45 6,50
10/6 0,12 35/22 1,39 75/50 5,75
12/6 0,20 35/25 1,15 75/60 3,91
12/8 0,15 38/20 1,91 80/30 9,72
13/6 0,24 38/25 1,54 80/35 9,18
13/8 0,20 40/20 +1,5/-1,5 2,18 80/40 8,55
14/6 0,29 40/25 1,81 80/45 7,84
14/8 0,24 40/30 1,37 80/50 7,09
+0,5/-0,5
15/6 0,35 45/20 2,92 80/60 5,25
15/8 0,29 45/25 2,54 80/70 20120 3,07
15/10 0,23 45/30 2,11 85/45 9,26
16/6 0,39 45/35 1,57 85/50 8,51
16/8 0,35 50/20 3,78 85/60 6,67
16/10 0,29 50/25 3,41 85/70 4,49
18/8 0,47 50/30 2,97 90/45 10,7
18/10 0,41 50/35 2,43 90/50 10,0
18/12 0,33 50/40 1,81 90/60 8,18
20/8 0,61 55/22 4,55 90/70 6,00
20/10 0,55 55/25 4,32 90/80 3,48
20/12 0,48 55/30 3,88 100/80 6,92
22/8 0,76 55/35 3,34 100/90 4,06
22/10 0,70 55/40 2,72 110/80 10,50
22/12 0,63 60/22 5,55 110/90 +3.0/-30 7,68
22/15 0,49 60/25 5,32 110/95 ' ' 6,13
25/10 +1,0/-1,0 0,95 60/30 4,88 120/80 14,50
25/12 0,87 60/35 4,34 120/90 11,60
25/15 0,74 60/40 3,71 120/95 10,10
25/18 0,57 60/45 +2,0/-2,0 3,00
27/10 1,13 60/50 2,25
27/12 1,05 65/25 6,40
27/15 0,92 65/30 5,96
27/18 0,75 65/35 5,42
27/20 0,64 65/40 4,80
30/12 1,38 65/45 4,08
30/15 1,24 60/50 3,33
30/18 1,07 70/30 7,13
30/20 0,96 70/35 6,59
33/15 +15/15 1,57 70/40 5,96
33/18 1,40 70/45 5,25
33/20 1,29 70/50 4,50
33/22 1,15 70/60 2,66
33/25 0,92 75/30 8,38
35/15 1,81 75/35 7,84

Standardlangen: bis AD 80 mm L =2000 mm abAD85mm L= 1000 mm

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.
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B=aT 2000

é Teflon-Platten extrudiert (PTFE)
e[ T ]
mm ungefullt ungefullt ungefullt

DIN —
Bezeichnung
Dichte ( g/cm®)
Nennmaf
mm
1,0 0 bis + 0,2
2,0 0 bis + 0,4
3,0 0 bis + 0,6
4,0 0 bis + 0,8
5,0 0 bis + 1,0
6,0 0 bis + 1,0
8,0 0 bis + 1,2
9,0 0 bis + 1,2
10,0 Obis+1,5
12,0 0 bis + 1,8
15,0 0 bis + 2,3
20,0 0 bis + 3,0
25,0 0 bis + 3,8
30,0 0 bis + 4,5
35,0 0 bis + 5,3
40,0 0 bis + 6,0
45,0 0 bis + 6,8
50,0 0 bis + 7,5
Zuschnitte:
Sondertypen:

Weitere Lieferformen:

PTFE PTFE PTFE
2,20 2,20 2,20
600 x 600 mm 1200 x 1200 mm 1500 x 1500 mm
Kg / Stiick Kg / Stiick Kg / Stiick

0,89 3,55 5,51
1,78 7,11 11,0
2,66 10,7 16,5
3,55 14,2 22,1
4,44 17,8 27,6
5,42 21,7 -
7,17 28,7 -
8,13 32,5 -
8,97 35,9 -
10,8 43,0 -
13,4 53,8 -
17,9 71,7 -
22,4 89,8 -
26,9 107,6 -
31,4 125,5 =
35,9 143,5 -
40,3 161,4 -
44,8 179,3 -

Preis und Lieferzeit auf Anfrage
einseitig geatzt

mit 25 % Glaszusatz

mit 25 % Kohle

Rollenware — Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Ventilsitzringe
Kolbenringe
Dichtungsringe
Gewindedichtringe
Teile nach Zeichnung

PTFE-Fertigteile auf Anfrage:

PTFE O-Ringe
Und
PTFE Backup-Ringe

Kalandrierte und/oder gestreckte flach, geatzte,
selbstklebende Folien.

GF- Kalandriertes hohes Modulband
GFI- Ultraflache Folie

GF Compound — Hochleistungsband
PSA — Selbstklebende Folie

Einige Anwendungen:

- Warmeversiegelabdeckungen
- Beschichtung von Gleitflachen
- Antikorrosionsbeschichtungen
- Schutz gegen Ablagerung

Der Einsatz dieser Produkte reicht von derLebensmittel-,
Mechanik-, Elektronik-, Luftfahrt-, Papier bis hin zur Textilindustrie.

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewabhr.
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B Baukunststoffe
B Kunststoffhalbzeuge
B Kunststoffverarbeitung

ST 2000

Sonderwerkstoffe-Rundstébe extrudiert (PEEK, PSU, PEI, PES)

Toleranz

nach DIy | Polyether- Polyether-

etherketon etherketon

mm
DIN — PEEK
e | | PEE
Dichte ( 1,32 1,48 1,24 1,27 1,37
glcm?)

Polyether- Polyether-

FallyEuirel imid Sulfon

0.04
12 0,16
i 0,29
i 0,36

N

00 =
\‘
S ol

=
©
©

5 330 | 1 32 | 320 | 352 |
4,00
6 445 | 1 425 1 435 | 473
7 536 | ] 517 | 520 | 560 |
go | ] 845 | 873 | 938 |
140 2280 | ] 20,80 21,25 22,30
150 2520 | ] 22,92 23,47 25,32
200 4287 | ] 40,89 41,88 45,17

Lagerlangen: 1000 mm

Zuschnitte sind auf Anfrage mdglich

PEEK 30 % GF ( Glasfaserverstarkt) auf Anfrage mdglich.

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.
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Baukunststoffe
Kunststoffhalbzeuge
Kunststoffverarbeitung

ST 2000

Sonderwerkstoffe-Platten extrudiert (PEEK, PSU, PEI, PES)

I 7 N W
DIN mm Keton Keton, modifiziert

| oedomng | | o< | eemcmos |

44 1 |
58 | |
—.__
- 16x500 . 1u1sm 800
~ 20x500 1427 99
.~ 22x500 1584 1099
~ 25x500 1789 1249
+2,5
’
423 |} |
| __ s5 |} |
4290 J |

Toleranz e
_ Polysulfon Polyetherimid | Polyethersulfon

DIN _Bezeichrungl | pPsu___ | __PEl | PES |

Dichte (gromy | 124 ] 1o ] 137 |

6 x 300

10 x 300

16 x 300

22 x 300

30 x 300

40 x 300

50 x 300

Standardlangen: 3000 und 1000 mm
Toleranzen in der Breite +5 mm bis + 30 mm
Zuschnitte - Preis und Lieferzeit auf Anfrage

Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.
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Baukunststoffe
Kunststoffhalbzeuge 4
Kunststoffverarbeitung 3

| Tafeln aus Hartpapier (PF)

I Hartpapier ( HP 2061)
DIN — Bezeichnung PF CP 201 PF CP 201
~ Dichte(gicmy 14 14

NennmaB 2050 x 1020 mm 1020 x 1020 mm
Kg / Stiick Kg / Stiick

1,0 2,92 1,46

5,84 2,92

2,0
3% 80 440

4,0 11,70 5,84

6,0 17,60 8,80

10,0 29,20 14,60

15,0 44,20 22,10

25,0 73,15 36,60

Lieferformen:
Platten, Stanzteile, Zuschnitte. Weitere Dicken und Qualitaten auf Anfrage

Tafeln aus Hartgewebe (PF CC)

I Hartgewebe ( HGW 2082 )
- Dichte (g/cm®» 1,4 14

NennmaB 2150 x 1020 mm 1070 x 1020 mm
Kg / Stiick Kg / Stiick

1,0 2,92 1,46

2,0 5,84 2,92

11,70 5,84

6,0 17,60 8,80

10,0 29,20 14,60

15,0 44,20 22,10

25,0 73,15 36,60

. 30 8778 438
Lieferformen: Platten, Vollstdbe, Rohre, Leisten, Zuschnitte, Kolben,
Zahnrader, Ritzel, Stanzteile, Gleitlager, Formteile.
Rundmaterial: 5,0 bis 200 mm Durchmesser
Die angegebenen kg/m Gewichte sind rein rechnerische Angaben. Das Auslieferungsgewicht wird abweichen. Alle Angaben ohne Gewahr.
BET 2000 Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim Tel.: 07182 /9 36 37 50 Fax.: 07182 /9 36 37 60 oder 61

Bahnhofstral3e 6, 79359 Riegel Tel.: 07642/9078 78 4 Fax.: 07642 /92 1294 2
41 Stand Jan. 2016



Baukunststoffe
Kunststoffhalbzeuge
Kunststoffverarbeitung

Vulkollan

Produktformen: - massives, glykolvernetztes, gegossenes Vulkollan
- massives, wasservernetztes, geprefdtes Vulkollan
- zelliges, wasservernetztes, geschdumtes Vulkollan

Eigenschaften : - ausgezeichneter mechanischer VerschleiRwiderstand
- hohe StoRRelastizitat, auch bei harten Einstellungen
- hoher Weiterreil3widerstand
- niedriger Druckverformungsrest
- gute Bestandigkeit gegen mineralische Ole, Fette, Benzin und
verschiedene Losungsmittel

Hartebereich: - Vulkollan fillt die Lucke im Hartebereich zwischen gummi-elastischen
Werkstoffen und harten Kunststoffen (zB. Polyamid) und ist einstellbar
zwischen 65° Shore-Harte A und 70° Shore-Harte D.
Zelliges Vulkollan wird im Rohdichtebereich von 350 — 650 kg/m3
gefertigt.

Einsatzgebiete: - Aufgrund seines hervorragenden Eigenschaftsprofils wird Vulkollan in
allen Bereichen der Industrie tberall dort angewendet, wo hochste
Anspriiche an das Material gestellt werden. Artikel unterschiedlichster
Geometrie von wenigen Gramm bis zu mehr als 100 kg Stickgewicht
sowohl in Grol3serien als auch in Einzelfertigung sind wirtschaftlich zu
produzieren.

Lieferformen:- Technische Formteile nach Zeichnung oder Muster
Vulkollan-Metall-Verbindungen (z.B. Rollenbandagen, Walzenbeziige)
Kugeln ( mit und ohne Metallkern)
Manschetten, Dichtungen, Platten, Streifen, Zuschnitte ( Stanzteile)
Rund-, Hohl-, Profilstabe
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PVC-Hartschaumplatten, weil3

PVC-Hartschaumstoffplatten, weil3
Die besonders feinporige Schaumstruktur bietet eine seidenglatte Oberflache, die hervorragend zum
Bedrucken geeignet ist. Die hohe Steifigkeit trotz niedrigem Gewicht ermdglicht eine gute
Formbestandigkeit und gute Planlage beim Druck.
Artikel Abmessungen Dicke:
2,0 mm
3,0 mm
2030 x 3050 mm 4,0 mm
WG 04 2030 x 1520 mm in folgenden Dicken: 5,0 mm
2030 x 1010 mm 6,0 mm
8,0 mm
10,0 mm

Integralschaumplatte, weil3

Glatte Oberflache

Artikel Abmessungen Dicke:
400310 3000 x 1250 mm 10,0 mm
400320 3000 x 1250 mm 19,0 mm
400550 3000 x 1250 mm 24,0 mm

PVC-Hartschaumstoffplatten, schwarz

Artikel |  Abmessungen Dicke:
403621 3050 x 1560 mm 3,0 mm
400810 3050 x 1220 mm 6,0 mm

Langs- und Querzuschnitte: Berechnung Standardplatte + 5 % Schneidaufschlag

Kleber

Artikel Typ

15015670 PVC-Kleber, Kératac HF 300, Tube a 200 gr.
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Aluminium-Verbundplatten

- Der kreative Werkstoff fur Ihre Anwendungen -

Hervorragende Eigenschaften und leichte Verarbeitung sind die
Kennzeichen der absolut planen Platten. Die Verbundplatten
bestehen aus zwei einbrennlackierten Aluminiumblechen 0,3 mm
und einem Kern aus Polyethylen. Aluminium-Verbundplatten
sind witterungsbesténdig und leicht im Gewicht. Brandklasse B2

Anwendungbeispiele:

Buchstaben, Displays, Schilder, Dekorationen,
Schaufenster- und Messegestaltung.
Leichttrennwande, Trager fur grof3flachige
Fotokaschierungen, Siebdruck.

Bearbeitung:

Alu-Verbundplatten kénnen mit allen konventionellen
Werkzeugen bearbeitet werden. Erlaubt sind einfache
Verarbeitungstechniken wie: Sagen, Bohren, Frasen,
Schlagscheren, Biegen, Stanzen, Abkanten nach
Einfrasen...

Alu-Verbundplatten lassen sich leicht verbinden durch:
Nieten, Schrauben, Kleben oder Schweilen.

Weiss Artikelnummer Farbe Dicke Abmessung
ahnl. RAL 9016 [rmen] [mm]
) 401930 weiss 2,0 1500 x 3050
4035840 weiss 3,0 1250 x 2500
401950 weiss 3,0 1000 x 4050
401960 weiss 3,0 1500 x 3050
403585 weiss 3,0 1500 x 4050
403586 weiss 4,0 1250 x 2500
401980 weiss 4.0 1500 x 3050
403555 weiss 4,0 1000 x 4050
401990 weiss 4.0 1500 x 4050
403587 weiss 6,0 1500 x 3050
Farben 402740 |silber ~RAL 9006 3,0 1500 x 3050
402750 |schwarz ~RAL 9004 3,0 1500 x 3050
WG 04 |verkehrsgelb ~RAL 1023 3,0 1500 x 3050
WG 04 |ultramarinblau ~RAL 5002 3,0 1500 x 3050
WG 04 | verkehrsrot ~RAL 3020 3,0 1500 x 3050
WG 04 |verkehrsgriin ~RAL 6024 3,0 1500 x 3050
WG 04 | Butlerfinish (Edelstahloptik) 3,0 1500 x 3050
WG 04 | Spiegel 3,0 1500 x 3050

Langs- und Querzuschnitte: Berechnung Standardplatte + 5 % Schneidaufschlag

Die abgebildeten Farbttne sind im Druckverfahren hergestellt und kénnen deshalb von den Originalfarben in Glanz, Farbton und
Oberflachenstruktur abweichen. Auf Wunsch sind Originalmuster erhéltlich.
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PE - Stretchfolie und Zubehor
Einfaches verpacken und sichern von Ware mit Stretchfolie.

rﬁlrrwﬁgr Farbe Abmessung [m] Verpackungseinheit
600790 |transparent| 0,50 x 300,00 m Karton a 6 Rollen
600930 |transparent| 0,10 x 150,00 m Karton a 40 Rollen
Artikel-
l nummer Typ
* 600970 | Handabrollgerat GL1 Metall fiir Stretchfolie 0,5 m
1 601000 | Handabrollgerat aus Kunststoff flr Stretchfolie 0,1 m

PE - Luftpolster-Folie, transparent
Ideal geeignet zum Verpacken von empfindlicher Ware.

Artikel Abmessung Noppen: Dicke:
600750| 1,20 m x 100,00 m 10 @ mm 80 my
601630( 1,50 m x 100,00 m 10 @ mm 80 my
PE - Verpackungsschaum, weil}
Abmessung, Preis und Lieferzeit auf Anfrage
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PE - Haftfolien blau
Zum Beispiel als Transportschutz oder Farbschutz bei Maler- und
W Lackierarbeiten.

Artikel Typ

601130 1,00 x 100,00 m (Standard-Ausfiihrung)

alternativ zugeschnitten in:

601460 5 Rollen ca. 0,20 x 100,00 m
601470 4 Rollen ca. 0,25 x 100,00 m
601480 3 Rollen ca. 0,33 x 100,00 m
601490 2 Rollen ca. 0,50 x 100,00 m

Miillsacke

Miillsack-Stéiner

PE - Mullsacke, blau, gerollt und perforiert

Mullsack-Stander mit Deckel fur 120 Itr. Sacke
fur Mullsacke: 700 x 1100 mm

Farbe: grin

Artikel Typ
601860 700 m x 1100 mm (120 ltr.) Typ 100 Karton & 100 Stk
600670 1350 x 650 x 550 mm Typ 100 Karton & 75 Stk

( T solange Vorrat reicht)
600690| Mullsack-Stander, grin mit Deckel
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Spezial Pflegetiicher

Reinigungs- und Pflegemittel

Artikel Typ Gebinde
1800070 Antistatischer Kunststoff Reiniger (A.K.U.), 250 ml 24/Karton
1800080 Antistatischer Kunststoff Reiniger (A.K.U.), 500 ml 12/Karton
1800150 Antistatischer Kunststoff Reiniger (A.K.U.), 10 Liter
1800090 Kunststoff Intensiv Reiniger (K.I.R), 250 ml 24/Karton

WG 05 Kunststoff Intensiv Reiniger (K.I.R), 10 Liter
1800120 Spezial Kunststoff Reinigungstuch 60/Karton
1800100 Acrylglas Polierpaste (A.G.P.), 75 ml
1800110| Reinigungsset bestehend aus:

4 Fl. & 250 ml Kunststoff-Intensiv-Reiniger (K.I.R.)
Nur noch| 6 Tuben a 75 ml Acrylglas Polierpaste (A.G.P.)

solange | 8 FI. 4 250 ml Antistatischer Kunststoff-Reiniger und Pfleger (A.K.U.)

V(?frf]?t' 12 Stk. Spezial-Tucher fir Kunststoffpflege, verpackt, 25 x 28 cm

reicht !

Antistatischer Kunststoffreiniger (A.K.U.)
Reinigung und Pflege von Kunststoffen. Verhindert statische Aufladung fir langere Zeit.

Kunststoff - Intensiv - Reiniger (K.l.R.)
Reinigt stark verschmutzte Flachen intensiv und schonend - ohne Zusatz von Reibmitteln.
Mit Antistatik-Effekt.

Spezial Kunststoff Reinigungstuch
Speziell entwickelte, hochwertige Textilticher. Mit hohem
Schmutzaufnahme-Vermdgen. Sehr strapazierfahig. Weich und

fusselfrei. garantiert

Acrylglas Polierpaste (A.G.P.)
Wachsfreie, wasserldsliche Spezial-Polierpaste fur Acrylglas und
andere polierfahige

material-

schonend

Kunststoffe. Mit speziell auf Kunststoffe abgestimmten Polierkdrpern.
Leicht zu verteilen.
Zeit und arbeitssparend.

BET 2000
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Beispiele aus der Kunststoffverarbeitung:

Prospektstander aus Acrylglas

Wandleuchte

Spuckschutz aus Acrylglas
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Beispiele aus der Kunststoffverarbeitung:
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Kunststoffverarbeitung

Bearbeitungshinweise

1. Aligemeines

Bei der Bearbeitung von Kunststoffen ist auf deren spezielle Eigenschaften Ricksicht zu nehmen. Die
viskoelastischen Eigenschaften haben zur Folge, dass besondere Anspriiche an die Werkzeuge gerichtet
werden missen. Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, HSS-Stahle zu verwenden. Die Werkzeuge miissen
immer sehr scharf geschliffen sein. Das zu bearbeitende Werkstiick muss immer so eingespannt sein, dass
es bei der Bearbeitung nicht zu schwingen beginnt. Im Gegensatz zu Metall ist die Warmeleitfahigkeit von
Kunststoffen sehr gering. Die Warme wird nicht von der Oberflache in das Halbzeug transportiert, wie es bei
Metallen der Fall ist. Sie muss aktiv von der Oberflache entfernt werden. Dies kann vorzugsweise lber den
Span geschehen. Auch eine Luftkiihlung kann sehr effektiv sein. Grundséatzlich gilt:

sehr scharfe Werkzeuge
und
sehr gute Kiihlung

sind Voraussetzung fiir ein sauberes mechanisches Bearbeiten von Kunststoffhalbzeug.

2. Bearbeitungstemperatur

Technische thermoplastische Kunststoffe werden im Allgemeinen im Extrusionsverfahren oder im
Giellverfahren hergestellt. In beiden Fallen entstehen in den Materialien Spannungen, die durch eine
thermische Nachbehandlung abgebaut werden. Es sind aber immer noch Restspannungen im Material
vorhanden. Bei unsachgemaRer Bearbeitung kénnen diese Spannungen zu MaRverdnderungen nach der
Fertigung und im Extremfall zu Rissen im Fertigteil fihren. Es sollte vermieden werden, Kunststoffhalbzeuge
im kalten Zustand (Temperatur deutlich unter Raumtemperatur) zu verarbeiten. Wird Material z.B. im Winter
per LKW angeliefert, sollte es nicht sofort verarbeitet werden. Es hat sich gezeigt, dass 24 bis 48 Stunden in
einer Halle mit Raumtemperatur in den meisten Fallen ausreichen.

3 MaBe und Spannungen im Material

Haufig werden bei der Konstruktion von Kunststoffteilen Anforderungen an die Toleranzen gestellt, die diese
Materialien nicht erfuillen kdnnen. Ein anschauliches Beispiel hierfiir ist folgende Situation: Eine Welle mit
einem Durchmesser von 150 mm (thermischer Langenausdehnungs-Koeffizient 10-4 K-1) soll aus POM mit
einer Toleranz von +/- 0,05 mm gefertigt werden. Es gelingt dem Dreher, dieses Mal3 einzuhalten und es ist
ihm dabei sogar moglich, die Messtemperatur von 20°C genau einzuhalten. Das Ist-Mal3 betragt tatsachlich
150,0 mm. Die Montage des Bauteils erfolgt im Freien unter Sonneneinstrahlung und die Temperatur der
Welle betragt somit 28° C. Die Welle passt nicht in ihr Lager, da sie jetzt einen Durchmesser von 150,12 mm
hat. Eine Stahlwelle (thermischer Langenausdehnungskoeffizient 1,2*10-5 K-1) hatte sich nur um ca. 0,014
mm geweitet. Analoge Uberlegungen gelten natiirlich bei der Bearbeitung. Wird dabei nicht auf die
Werkstiicktemperatur geachtet, kann dies dazu fihren, dass die MaRRe nicht eingehalten werden kénnen.
Alle Halbzeuge aus unserem Hause werden in getempertem und damit spannungsarmem Zustand
ausgeliefert. Trotzdem kann es nach der Bearbeitung zu einer Freisetzung von Restspannungen kommen,
die das Mal beeinflussen. Ein Beispiel fur eine solche Relaxation ist die Beobachtung, dass sich eine dicke
Platte, die nur einseitig bearbeitet wurde, nach der Bearbeitung wolbt. Um dies zu vermeiden, sollte eine
symmetrische Bearbeitung angestrebt werden.

Fur eine malBilich einwandfreie Bearbeitung gelten folgende Regeln:

e kiihl arbeiten, damit keine weiteren
Spannungen freigesetzt werden

¢ extrem scharfe Werkzeuge benutzen
¢ Vibrationen des Werkstlickes vermeiden

¢ Mal3e erst nach der vollstandigen Abkihlung
bestimmen

e asymmetrische Bearbeitung vermeiden
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4 Kleben

Das Kleben von Kunststoffen ist immer sehr problematisch. Man unterscheidet hierbei drei verschiedene
Verbindungstypen. Die Interdiffusion, ionische Wechselwirkung und die chemische Bindung zwischen den
Bauteilen.

Eine direkte chemische Bindung zwischen den Bauteilen ist nur in den seltensten Fallen zu erreichen, da
hierzu die Chemie der Bauteile angegriffen werden muss. Bei Bauteilen aus den gleichen Materialien ist eine
Interdiffusion mdglich. Diese Klebetechnik ist beim extrudierten PA 6 mit einfachen Mitteln mdglich, da es
sich mit Ameisensaure sehr gut anlésen lasst. Bei allen anderen Materialien ist diese Technik selten
machbar, da die notwendigen Lésemittel sehr schwer zu handhaben sind.

Achtung: Ameisenséaure ist stark atzend und greift die Atemwege an

Bei den Klebstoffen unterscheidet man im Prinzip

vier Gruppen:

e Cyan-Acrylat-Systeme

e Acrylat-Systeme

¢ Polyurethan-Systeme

¢ Epoxy-Systeme

Diese Gruppen unterscheiden sich sowohl in ihrer Verarbeitung als auch in ihren Eigenschaften.

Die handelsiblichen Cyan-Acrylat-Systeme haben den groBen Nachteil, dass sie sehr spréde sind. Man
erhalt zwar mit geringem Aufwand eine sehr feste Bindung, hat aber den Nachteil, dass diese Bindung
gegeniber Schlag- und Zugbeanspruchungen relativ empfindlich ist. Der Einsatz ist daher auf Bindungen
begrenzt, die bereits durch ihre Konstruktion eine ausreichende Festigkeit mit sich bringen. Es handelt sich
also eher um eine Fixierung.

Die Acrylat-Systeme sind etwas elastischer in ihrer Bindung. Man unterscheidet bei diesem System 1-
Komponenten-Systeme, die UV-gehartet werden, bereits gemischte 2-Komponenten-Systeme und 2-
Komponenten-Systeme, die vor Ort gemischt werden missen.

Polyurethan-Systeme sind auch relativ glinstig, aber in ihrer chemischen Stabilitdt haufig nicht ausreichend.

Epoxy-Systeme sind ahnlich vielfaltig wie die Acrylat- und die Polyurethan-Systeme. Es gibt Systeme, die
kalt- bzw. heiB-hartend sind. Die Standardsysteme sind relativ spréde. Es gibt aber spezielle Systeme, die
deutlich elastischer sind.

Der verwendete Klebstoff sollte auf das gesamte System angepasst werden. Dies bedeutet, er muss nicht
nur zu den zu verklebenden Materialien passen, sondern auch auf die mechanischen und chemischen
(Umwelt-) Einflisse angepasst sein. Es ist also nicht méglich, fir jeden Kunststoff eine eindeutige
Empfehlung zu geben. Bei speziellen Problemen sollte der Klebstoffhersteller angesprochen werden. Im
Verlag TUV Rheinland ist

in der Reihe ,Ingenieurwissen Kunststoffverarbeitung® ein Marktspiegel Kunststoffkleben erschienen, der
Vorschlage fir die verschiedenen Klebeprobleme macht:

Marktspiegel Kunststoffkleben

Michaeli/Netze/Freitag

Verlag TUV Rheinland/1991

ISBN 3-88585-965-2

Es lassen sich jedoch einige einfache Grundregeln fir das Verkleben von Kunststoffteilen aufstellen:

¢ Die Flachen miissen sauber und fettfrei sein.

e Wenn méglich, sollten die Flachen aufgeraut werden.

e Wenn es die Konstruktion ermdglicht, sollte die Verbindung noch zusatzlich fixiert werden.

¢ Die beste Verbindung erhélt man, wenn die beiden Teile chemisch miteinander verbunden sind. Ist dies

nicht mdglich, ist es vorteilhaft, wenn sich die langen Ketten der Kunststoffe von beiden Teilen
durchdringen. Erst dann sollte die Auswahl auf einen reinen Adhasionskleber fallen
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5 Drehen

Bei vibrationsarmen Bauteilen (Vollstdben und kurzen Einspannlangen) lasst sich die Oberflachenqualitat
durch eine Breitschlichtschneide wesentlich verbessern. Bei diinnwandigen Teilen oder Teilen, die in der
Drehbank zum Vibrieren neigen, kann dieses Verfahren nicht angewendet werden.

6 Frasen

Beim Frasen muss eine Vibration des Werkstlickes vermieden werden. Eine Mdglichkeit, dies zu erreichen,
ist die Verwendung eines Einschneidenwerkzeuges. Grundsétzlich muss darauf geachtet werden, dass der
Spaneraum mdoglichst grol? ist.

Hinweise zur Kuhlung.

Kunststoffe sind im Vergleich zu Metallen schlechte Warmeleiter. Wird bei der Bearbeitung der
Erweichungspunkt Gberschritten fiihrt dies zu verschmierten Oberflachen, bei noch héheren Temperaturen
kann es sogar zur thermischen Schadigung des Werkstoffes kommen. Kihlung mit Wasser oder
Bohremulsion ist erforderlich, wenn Gefahr besteht, dass ein Warmestau entsteht, wie z.B. beim Sagen
dicker Stangen oder beim Bohren von tiefen Lochern.

. . Besondere
Bearbeitungsverfahren Drehen Frasen MaRnahmen
a Freiwinkel (°) a Freiwinkel (°)
y Spanwinkel (°) y Spanwinkel (°)
X Einsteckwinkel (°) V Schnittgeschwindigkeit (m/min)
V Schnittgeschwindigkeit (m/min)
S Vorschub (mm/U)
Werkstoff Der Spitzenradius soll min. 0,5 mm Der Vorschub kann bis 0,5 mm/Zahn
betragen. betragen.
a y X V S a y vV
Polyamide PA 6.6 auf 120°
- 6-10 | 0-5 |45-60 | 250-500 | 0,1-0,5 10-20 5-15 250-500 |GradC
Polyolefine vorwarmen
Polyacetale 6-8 | 0-5 |45-60 | 300-600 | 0,1-0,4 5-15 5-15 250-500
Polycarbonat Bei Fliissig-
_|510| 68 |4560| 300 |0105| 10-20 5-15 300 | Kuihlung nur
Polyophenylenoxid reines Wasser
verwenden
ABS 5-15|25-30 | 15 | 200-500 | 0,2-0,5 5-10 0-10 300-500
Fluorpolymere 10 5-8 10 | 150-500 | 0,1-0,3 5-15 5-15 250-500
Hartmetallwerk-
zeuge ver-
Verstarkte Werkstoffe | 6-8 | 2-8 | 45-60 | 150-200 | 0,1-0,5 15-30 6-10 80-100 | wenden, auf
120° Grad C
vorwarmen
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7 Bohren

Der Drallwinkel  des Bohrers soll ca. 12 bis 16° betragen. Beim Vorbohren kann der Vorschub auch
wesentlich héher sein, bis zu 1 mm/U. Die oben genannten Werte stellen Standardwerte dar, die wir mit
eigenen Erfahrungen erganzt haben. Hierbei hat sich gezeigt, dass es sinnvoll ist, den Anschliff des Bohrers
so zu modifizieren, dass sich der Bohrer nicht ins Material zieht. Dies kann durch einen negativen Anschliff
des Spanwinkels erreicht werden. AuBerdem ist es mdglich, den Spitzenwinkel auf dem Wert kommerzieller
Bohrer zu lassen, wenn es sich um dickwandigere Teile handelt. Besonders bei Rundstaben mit groRem
Durchmesser kann es notwendig sein, vor dem Bohren das Halbzeug zu erwarmen. Dabei muss darauf
geachtet werden, dass das Halbzeug komplett durchgewarmt ist. Dieser Prozess kann mehrere Stunden
dauern. In der Praxis hat sich folgende Faustregel bewéhrt:

Ofentemperatur: 100-120°C

Erwarmungszeit: pro 10 mm zu durchdringendes Material 2 Stunden bei der Richttemperatur

Beispiel:

Ein Rundstab von 200 mm Durchmesser soll durchgewarmt werden. Nach der oben aufgefiihrten Regel
wirde der Stab 20 Stunden im Ofen bleiben. Dieser Vorgang hat nichts mit dem sonst oft angesprochenen
Tempern zu tun, sondern er dient nur der Erwdrmung des Bauteils.

8 Sagen

Beim Sagen ist, wie allgemein beim Bearbeiten von Kunststoffen, darauf zu achten, dass die
Warmeentwicklung mdoglichst gering ist. Dies wird durch sehr gut geschéarfte und stark geschrankte
Werkzeuge erreicht.

- R Besondere
Bearbeitungsverfahren Bohren Sagen MaRnahmen
% ; Lt
a
A, ;
a jrees om o |
S¢
. . a Freiwinkel (°)
a Fre|W|r_1keI ( Z v Spanwinkel (°)
y Spanwinkel () V Schnittgeschwindigkeit (m/min)
¢ Spitzenwinkel (°)
V Schnittgeschwindigkeit (m/min)
S Vorschub (mm/U)
Der Drallwinkel b des Bohrers soll
Werkstoff ca 12-16° betragen.
a y ¢ \ S a y Vv t
Polyamide PA 6.6 auf
. 5-15 | 10-20 | 90 | 50-150 | 0,1-0,3 | 25-30 | 2-5 500 3-8 |[120°GradC
Polyolefine VOrwArmen
Polyacetale 5-10 |15-30 | 90 | 50-200 | 0,1-0,3 | 20-30 | 0-5 500-800 2-5
Polycarbonat Bei Fliissig-
kiihlung nur
. 8-10 | 10-20 | 90 50-100 | 0,2-0,3 | 15-30 5-8 300 3-8 reines
Polyophenylenoxid Wasser
verwenden
ABS 8-12 |10-30 | 90 | 50-200 | 0,2-0,3 | 15-30 | 0-5 300 2-8
Fluorpolymere 10-16 | 5-20 | 130 | 150-200 | 0,1-0,3 | 20-30 | 5-8 300 2-5
Hartmetall-
werkzeuge
Verstarkte Werkstoffe | 6 | 5-10 | 120 | 80-100 | 0,1-0,3 | 15-30 | 10-15 | 200-300 | 3-5 ‘;ﬁ?"i‘;g‘fe”'
Grad C
vorwarmen

9 Gewinde

Fur das Schneiden von Gewinden gelten die allgemeinen Hinweise zum Bearbeiten von Kunststoffen. Bei
uns im Hause haben sich Gewindeformplatten als effektives Werkzeug erwiesen. Bei der Verwendung von
Gewindebohrern sollte das elastische Verhalten des Kunststoffes beachtet werden, da dies dazu fuhren
kann, dass mit einem gewissen Aufmal} gearbeitet werden muss.
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Werkstoffrichtwerte
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Obere Gebrauchstemperatur dauernd in °C
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Die vorstehenden Informationen
gegeben. Der Verkauf unterliegt

beruhen auf unseren
unseren

i und und befreien den Verarbeiter nicht von eigenen ifungen. Eine rechtlich
Verkaufs- und L

Thermischer La&ngenausdehnungskoeffizient in 1/K*10°
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auch im Hinblick auf Schutzrechte Dritter, ist damit norste
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Die vorstehenden Informationen beruhen auf unseren i Ki i und
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erliegt unseren Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbindungen.
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und befreien den Verarbeiter nicht von eigenen umfassenden Prifungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung, auch im Hinblick auf Schutzrechte Dritter, ist damit



B Baukunststoffe
B Kunststoffhalbzeuge
B Kunststoffverarbeitung

Wasseraufnahme bei Normklima 50% RF in %
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Die vorstehenden Informatio nen beruhen auf unseren K und Er gen und befreien den Verarbeiter nicht von eigenen umfassenden Prifungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung, auch im Hinblick auf Schutzrechte Dritter, ist
damit nicht gegeben. Der Verkauf unterliegt unseren Allgem einen Verkaufs- und Lieferbindungen.

E-Modul aus Zugversuch in MPa
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Bruchdehnung /%
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Die vorstehenden Informationen beruhen auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen und befreien den Verarbeiter nicht von eigenen umfassenden Prifungen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung, auch im Hinblick auf Schutzrechte Dritter, ist damit
nicht gegeben. Der Verkauf unterliegt unseren Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbindungen.

Streck-/Bruchspannung in MPa

PVDF

PE-1000 20

HD-PE
PP
PET
POM

22

30

50

PA12

PA 66 GV 30 If.
PA 66 GV 30 tr.

PA 66 If.

]50

90

100

PA 66 tr.

190

PA6 G OlIf.

]45

PA6G Oltr.

170

PA 6 GIf.
PA 6 G tr.
PA 6 GV 30 If.
PA 6 GV 30 tr.
PA 6 E If.
PAG E tr.

50

50

100

75

tr. : trocken/dry
If.: luftfeucht / 0 20

Die vorstehenden Informationen beruhen auf unseren

40

und Er

60 80 100

damit nicht gegeben. Der Verkauf unterliegt unseren Allg

BET 2000

57 Stand Jan. 2016

kaufs- und Li

Steingrébersweg 7, 73642 Welzheim
BahnhofstraBe 6, 79359 Riegel

Tel.: 07182 /9 36 37 50
Tel.: 07642/90 78 78 4

120

140

160

180
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z.B. PE-Folien, Gitter-, Teich- und Gartenbaufolien, m

Planen, Dachunterspannbahnen,

Bitumendachplatten und -Schindeln,

Grundmauerschutzbahnen,

Drainagematten, Alu-, PVC-Estrich- und PE-Mauerfolien,

Verbundelemente.

PE-Schaum-Rollen und Randstreifen

Massiv-, Stegdoppelplatten aus Acrylglas

Massiv- und Hohlkammerplatten aus Polycarbonat,
Wellplatten aus Acrylglas, PVC und Polyester;

Hartschaumstoff und Hartplatten aus PVC; HPL-Schichtstoffplatten;
Aechnische Kunststoffe wie z.B. POM, PAG, PE in Staben und Platten.

Fertigung von Acrylglas- und Polycarbonat-Fertigteilen nach Zeichnung

wie z.B. Schutzabdeckungen fur den Maschinenbau oder Hauben

fir den Theken- und Ladenbau;

Kantenbearbeitung und polieren; frasen von Radien usw...



